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 هقذهِ

تخبة ؿٕب رٟت ثشٌض٤ذٖ دػتٍبٜ  ٣ اصعؼٗ ا٘ ٔغلٛلات اس٤ٓ. اص ا٤ٗ ًش٤ك ؿٕب آتٕبد خٛد سا ثٝ ضػپبػٍ ٌبْ اِىتش٤هؿشوت  رٛؿىبس٢ٔـتش٢ ٌشأ

 ٔب ٘ـبٖ داد٤ذ.

  تذقت هطالؼِ فرهاييذ. لطفاً قثل از استفادُ از دستگاُ ايي دستَرالؼول را 

 ضرح

       ٕٔىٗ  MIG/MAGث٥ٟٙٝ ا٢ سا دس پشٚػٝ رٛؿىبس٢  ّٕٓىشد، ثٟتش٤ٗ و٥ف٥ت رٛؽثب داسا ثٛدٖ  Easy MIG 501Tرٛؿىبس٢ دػتٍبٜ 

 ٣ٔ ػبصد.

 ٚ ًشاع٣ آٖ ٥ِؼب٘غ تغت ٚ إِٓبٖ MERKLE رٛؽ كٙب٤ْ پ٥ـشفتٝ آٚس٢ فٗ اص ٥ٌش٢ ثٟشٜ ثب Easy MIG ت٥پ ػ٥ٙشر٥ه ٥ًٔ دػتٍبٜ

 ؿذت ِٚتبط، ٔتغ٥شٞب٢ پتب٘ؼ٥ٛٔتش، ٤ه تٟٙب ت٥ِٙٓ ثب ػپغ ٌشدد ٣ٔ ٔـخق آٖ لٌش ٚ رٛؽ ػ٥ٓ ّ٘ٛ اثتذا دػتٍبٜ ا٤ٗ دس.اػت ؿذٜ ػبختٝ

 .ثبؿذ ٣ٕ٘ ت٥ِٕٙبت رٟت فشد٢ ٟٔبست ثٝ ٥٘بص٢ ٚ وٙٙذ ٣ٔ تغ٥٥ش وبس لٌٔٝ هخبٔت اػبع ثش ٞٓ ثب ٔتٙبػت ػ٥ٓ خشٚد ػشٓت ٚ رش٤بٖ

 ٣ٔ ثبؿذ: ص٤ش اسا٢ ٤ٚظ٥ٌٟب٢د Easy MIG 501Tرٛؿىبس٢  دػتٍبٜ 

  رٛؿىبس٢ت٥ِٙٓ ثؼ٥بس آػبٖ ،ػش٤ْ ٚ دل٥ك ثب وٙتشَ پ٥ٛػتٝ ِٚتبط 

  ٚسلٟب٢ ٘بصن ٤ب هخ٥ٓ ٚ ِِٛٝ ٞب  س٢ٚآٞٗ، اػت٥ّٙغ اػت٥ُ  آ٥ٙ٥ِْٔٛٛ،ٔٙبػت ثشا٢ رٛؿىبس٢ 

 ا٘زبْ ؿشّٚ ٚ پب٤بٖ رٛؿىبس٢ ثب عك ا٘تخبة ٤ه ٤ب دٚ ثبس فـشدٖ ؿؼت٣ تٛسس 

 ٓٔزٟض ثٝ ؿؼت٣ تؼت ٌبص ٚ تؼت ػ٥ 

  وٙتشَ ػشٓت ػ٥ٓ  ثلٛست ػ٥ٙشر٥ه(Synergic)  

 ٓؿشّٚ لٛع ٘شْ ثٛػ٥ّٝ ػ٥ؼتٓ لبثُ ت٥ِٙ Soft Start 

  لبث٥ّت رٛؿىبس٢Stitch Welding & Spot Welding 

  ٓلبث٥ّت ت٥ِٙ Burn Backلٌٔٝ وبس  ثٝ رٟت ر٥ٌّٛش٢ اص صؼج٥ذٖ ػ٥ٓ ثٝ ٘بصَ تٛسس ٤ب 

 ٕ٘ب٤ـٍش د٤ز٥تبَ رش٤بٖ رٛؿىبس٢ 

  َِٚتبط لٛع ٚ ػشٓت ػ٥ٓ  ٕ٘ب٤ـٍش د٤ز٥تب 

  ٝٔزٟض ثLED : hold function  رٟت ٕ٘ب٤ؾ آخش٤ٗ پبسأتشٞب٢ رٛؿىبس٢ 

  ٚػ٥ٙشر٥ه  عبِتلبث٥ّت وبس دس د(Synergic) ٣ِٕٛٔٔ ٚ(Conventional) 

 عفبُت دس ٔمبثُ اهبفٝ ثبس 

 داسا٢ ػ٥ؼتٓ آة خٙه رٟت خٙه ػبص٢ تٛسس 

  ّٕٓىشد ٞش٤ه تٟٙب دس صٔبٖ ٔٛسد ٥٘بص كٛست  $وٙتشَ فٗ دػتٍبٜ ٚ ٥٘ٛ٤ت آة خٙه #كشفٝ ر٣٤ٛ دس ٔلشف ا٘شط٢داسا٢ لبث٥ّت

 خٛاٞذ ٌشفت.

 ٍٟ٘ذاس٘ذٜ ٤ٚظٜ وپؼَٛ ٌبص 
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 اطلاػات فٌی 

 دس رذَٚ ص٤ش خلاكٝ ؿذٜ اػت. Easy Mig501T ٔـخلبت ف٣ٙ دػتٍبٜ
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 دس رذَٚ ص٤ش خلاكٝ ؿذٜ اػت. PARS FEED ٔـخلبت ف٣ٙ دػتٍبٜ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Easy Mig501T نام دستگاه

 HZ 50 فشواًس

 x 400V 3 ٍلتاط

 D40A فيَص

 25A……450A تاصُ جشياى

 10V……33V ٍلتاط حالت هذاس تاص

Duty Cycle at 60%450 جشياى جَضىاسي دسA 

Duty Cycle at 100%   400 جشياى جَضىاسي دسA 

 H ولاس عايمي

 IP21S ولاس حفاظتي

 1020 x 480 x 870mm (L×W×H)اتعاد

 170Kg ٍصى

PARS FEED نام دستگاه 
50HZ فشواًس 

42 AC ٍلتاط ٍسٍدي 

90W  خشٍجي هَتَستَاى  

0  -  25 m/min سشعت تغزيِ سين 

 تعذاد حلمِ 4

300mm ُلطش خاسجي لشلش 

15Kg ٍُصى لشلش 

 لطش سين 1.6  -  1.2  -  1.0  -  0.8

IP21S ولاس حفاظتي 

442 x 243 x 308mm اتعاد(L×W×H) 

13Kg ٍايش فيذس ٍصى 

  
2جذٍل ضواسُ   

1جذٍل ضواسُ   
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 (IEC60974-1) استفادُهحذٍديتْای 

دػتٍبٜ ؿبُٔ دٚ صٔبٖ  تٛاٖ اػتفبدٜ وشد. ثٝ ٥ٕٞٗ د٥ُِ ّٕٓىشد ،اص دػتٍبٜ رٛؿىبس٢ ٕٔٔٛلا ثٌٛس دائٓ IEC60974-1٣ٕ٘   ثشاػبع اػتب٘ذاسد

  سا ٣ٔI2 ثبؿذ.ا٤ٗ دػتٍبٜ لبدس اػت رش٤بٖ   )س،ت٤ٛٔن اِىتشٚد ٤ب ػ٥ٓ رٛؽ ٚ...$رٟت تغ٥٥ش ٚه٥ٔت لٌٔٝ وب فٔبَ$رٛؿىبس٢#ٚ صٔبٖ اػتشاعت

٣ٔ ثبؿذ ٚ اٌش صٔبٖ ػ٥ىُ وبس٢ ث٥ـتش اص ٔمذاس " 60دل٥مٝ  ؛  10د٤ٍش ػ٥ىُ وبس٢ دس ثبصٜ صٔب٣٘  ثٝ ٓجبست  " تب٥ٔٗ وٙذ60د٤ٛت٣ ػب٤ىُ   دس

 وبس خٛاٞذوشد ٍبٜ ٥٘ض ثٌٛس پ٥ٛػتَٝ ٌـتٝ ٚ فٗ دػتت اص ارضا٢ ٔختّف# فٔبػ٥ؼتٓ عفبُت عشاست٣ دػتٍبٜ $رٟت عفبُ ت٥٥ٔٗ ؿذٜ ٌشدد

 اػت. IP21S ثشا٢ رٛؿىبس٢ آٔبدٜ ٣ٔ ٌشدد. ولاع عفبُت٣ دػتٍبٜ  ٚ دػتٍبٜ ٔزذداعفبُت غ٥ش فٔبَ ٌـتٝ  دل٥مٝ ػپغ پغ اص صٙذ

 َُ حول ٍ ًقل ٍ تلٌذ کردى دستگاًُح

اػدتفبدٜ   اػدت  ؿدذٜ   ٘لت  دػتٍبٜ ثبلا٢  وٝ  رشحم٥ُ  للاة  ٔخلٛف   رٟت ا٘تمبَ ٚ ربثزب٣٤ دػتٍبٜ ثٛػ٥ّٝ رشحم٥ُ عتٕبً اص دٚ ٔغٌُِفبً 

 .ٕ٘ب٥٤ذ
 

 تاز کردى تستِ تٌذی دستگاُ

 تِ ضرح زير تَدُ: قطؼاتليست 

 Easy MIG 501Tدػتٍبٜ 

 ٍ در صَرت سفارش:      

 ٥ِفٝ ساثي ث٥ٗ دػتٍبٜ ٚ ٚا٤شف٥ذس -

 تٛسس آة خٙه ٤ب ٞٛا خٙه -

 ا٘جش اتلبَ  -

 ؿٍّٟٙب٢ ٔخلٛف آة ٚ ٌبص  -

 آة خٙه $ ه٥ٕٕٝ دػتٍبٜ ٞب٢ آة خٙه#٥٘ٛ٤ت  -

 صٟبس صشػ ثشا٢ ٚا٤شف٥ذس   -

 ٌشْ وٗ ٌبص  -

 سٌلاتٛس ٌبص  -

 TEDACتٛسس  -
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 :EMC دستَرالؼول ّايی ترای جلَگيری از تذاخل اهَاج الكترٍهغٌاطيسی

ا٤ٗ دػتٍبٜ رٛؿىبس٢ ثش ًجك ؿشا٤ي ٔٙذسد دس استجبى ثب تٌبثك اِىتشٚٔغٙب٥ًؼ٣ ػبختٝ ؿذٜ اػت. ثب ا٤ٗ عبَ وبسثش ُٔٛف اػت ا٤ٗ دػتٍبٜ 

ف رٛؿىبس٢ سا ٌٔبثك ثب دػتٛسإُِٔ ػبص٘ذٜ ٘لت ٚ اػتفبدٜ ٕ٘ب٤ذ. دس كٛست ا٤زبد تذاخُ اِىتشٚٔغٙب٥ًؼ٣ اػتفبدٜ وٙٙذٜ اص دػتٍبٜ رٛؽ ُٔٛ

ٝ ثب سإٞٙب٣٤ ٞب٢ ف٣ٙ ػبص٘ذ٠ دػتٍبٜ، ساٜ عُ ٔٙبػج٣ سا پ٥ذا وٙذ. دس ثٔو٣ اص ٔٛاسد ثٝ ػبد٣ٌ وبف٣ اػت وٝ ٔذاس رش٤بٖ رٛؿىبس٢ سا اػت و

ذاخُ ثٝ ص٥ٔٗ ٔتلُ وشد. دس ثم٥ٝ ٔٛاسد ٕٔىٗ اػت ثب اػتفبدٜ اص ف٥ّتش ٚسٚد٢ ٚ لشاس دادٖ دػتٍبٜ رٛؿىبس٢ ٚ لٌٔٝ وبس دس ٤ه د٤ٛاس٠ ٔغبفَ ت

ٛاد اِىتشٚٔغٙب٥ًؼ٣ سا وبٞؾ داد. دس ٞش عبَ تذاخُ أٛاد اِىتشٚٔغٙب٥ًؼ٣ سا ثب٤ذ تب عذ أىبٖ وبٞؾ داد تب ثبٓج ّٕٓىشد ٘بدسػت د٤ٍش أ

 دػتٍبٟٞب٢ اِىتش٥٘ٚى٣ ٍ٘شدد. 

 ٘ىتٝ : ثٝ دلا٤ُ ا٣ٕٙ٤، ٔذاس رش٤بٖ رٛؿىبس٢ ٕٔىٗ اػت ثٝ ص٥ٔٗ ٔتلُ ثبؿذ ٤ب ٘جبؿذ. 

٤ذ دس ٔذاس ص٥ٔٗ ا٤زبد وشدٜ ٍٔش ثب تب٥٤ذ ٔتخلل٣ وٝ ت٥٥ٔٗ وٙذ ا٤ٗ تغ٥٥ش، تبح٥ش٢ دس افضا٤ؾ خٌش ثشٚص عبدحٝ ٘ذاسد. ٥ٞش ٌٛ٘ٝ تغ٥٥ش٢ سا ٘جب

 ثٌٛس ٔخبَ ٔٛاص٢ وشدٖ ٔؼ٥ش ثشٌـت رش٤بٖ دس ثٔو٣ اص ٔٛاسد ٕٔىٗ اػت ثبٓج تخش٤ت ػ٥ٓ اتلبَ ص٥ٔٗ ثم٥ٝ دػتٍبٟٞب ٌشدد

 اِف# اسص٤بث٣ ٔغُ ٘لت دػتٍبٜ 

لت دػتٍبٜ رٛؽ، اػتفبدٜ وٙٙذٜ ثب٤ذ ٔـىلات اعتٕب٣ِ اػتفبدٜ اص دػتٍبٜ رٛؽ سا اص رٙجٝ تذاخُ أٛاد اِىتشٚٔغٙب٥ًؼ٣ ثشسػ٣ وٙذ. لجُ اص ٘

 ٔٛاسد ص٤ش ثب٤ذ دس ِ٘ش ٌشفتٝ ؿٛد : 

 ػتٍبٜ رٛؽ لشاس داس٘ذ.وبثّٟب٢ د٤ٍش٢ ٔب٘ٙذ : وبثّٟب٢ وٙتش٣ِ ، وبثّٟب٢ ٔخبثشات٣ ٚ ػ٥ٍٙبَ اِىتش٤ى٣ وٝ دس ص٤ش، ثبلا ٚ اًشاف د  

 فشػتٙذٜ ٚ ٥ٌش٘ذٜ ساد٤ٛ ت٤ّٛض٣٘ٛ٤

 وبٔپ٥ٛتشٞب ٚ د٤ٍش دػتٍبٟٞب٢ وٙتش٣ِ 

 ػلأت افشاد ٘ضد٤ه ثٝ دػتٍبٜ رٛؽ ثٌٛس ٔخبَ لّت ٔل٣ٓٛٙ ٚ ٤ب ػٕٔه

 دػتٍبٟٞب٢ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ ٚ ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢

اػتفبدٜ وٙٙذٜ ُٔٛف اػت تٌبثك اِىتشٚٔغٙب٥ًؼ٣ دػتٍبٟٞب٢  ٔل٥٘ٛت تذاخُ أٛاد اِىتشٚٔغٙب٥ًؼ٣ د٤ٍش دػتٍبٟٞب٢ اًشاف ٔغُ رٛؿىبس٢

 اًشاف سا ثشسػ٣ وٙذ، صشا وٝ ٕٔىٗ اػت الذأبت پ٥ـ٥ٍشا٘ٝ اهبفٝ ا٢ لاصْ ثبؿذ.  

 
 

 ب( رٍش ّای کاّص تطؼطغ اهَاج 

 ترق اصلی  -1

ا٤زبد ؿٛد ٕٔىٗ اػت الذأبت د٤ٍدش٢ ٥٘دض لاصْ    تز٥ٟضات رٛؿىبس٢ ثب٤ذ ٌٔبثك ثب تٛك٥ٝ ٞب٢ ػبص٘ذٜ ثٝ ثشق ٔتلُ ؿٛد. دس كٛست٣ وٝ تذاخ٣ّ

 ٔ ـدبثٝ آٖ  ثبؿذ. ثٌٛس ٔخبَ اػتفبدٜ اص ف٥ّتشٞب٢ ٚسٚد٢ ثشا٢ اتلبَ ثٝ ثشق اك٣ّ ثب٤ذ اص ٚه٥ٔت حبثت وبثُ ثشق ٚ ٚرٛد ِِٛٝ فّض٢ ٔغبفَ وبثُ ٤دب 

ؿذ، ا٤ٗ پٛؿؾ ثب٤ذ ثب ٤ه اتلبَ اِىتش٤ى٣ وبُٔ ثدٝ  ا٥ًٕٙبٖ عبكُ وشد. تٕب٣ٔ لؼٕتٟب٢ پٛؿؾ فّض٢ وبثُ ثب٤ذ اص ِغبٍ اِىتش٤ى٣ ثٟٓ ٔتلُ ثب

 ثذ٘ٝ دػتٍبٜ رٛؽ ٔتلُ ؿٛد. 
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 ًگْذاری دستگاُ جَش -2

ثٌٛس و٣ّ دػتٍبٜ رٛؽ سا ثب٤ذ ٌٔبثك ثب تٛك٥ٝ ٞب٢ ػبص٘ذٜ ٍٟ٘ذاس٢ وشد. ٍٞٙبْ سٚؿٗ ثٛدٖ دػتٍبٜ رٛؽ ثب٤دذ تٕدب٣ٔ دسة ٞدب ٚ پٛؿدؾ ٞدب      

ٔشثٛى ثٝ آٖ وبٔلاً ثؼتٝ ثبؿذ. ٥ٞش ٌٛ٘ٝ تغ٥٥شات٣ ثٝ غ٥ش اص تغ٥٥شات ٚ ت٥ِٕٙبت ٔٙدذسد دس دػدتٛسإُِٔ وبسخب٘دٝ ػدبص٘ذٜ      ٔغىٓ ثٛدٜ ٚ پ٥ش ٞب٢

 ٔزبص ٥٘ؼت.
 

 کاتلْای جَضكاری -3

 وبثّٟب٢ رٛؿىبس٢ ثب٤ذ تب عذ أىبٖ وٛتبٜ ثٛدٜ ٚ س٢ٚ ػٌظ ص٥ٔٗ ٚ ٘ضد٤ه ثٟٓ لشاس داؿتٝ ثبؿذ.  

 
 اتصالات ّن پتاًسيل -4

تٛك٥ٝ ٣ٔ ؿٛد وٝ تٕب٣ٔ لٌٔبت فّض٢ ٘ضد٤ه ثٝ دػتٍبٜ رٛؿىبس٢ ثٟٓ ٔتلُ ؿٛ٘ذ. لٌٔبت فّض٢ ٔتلُ ثٝ لٌٔٝ ودبس ٕٔىدٗ اػدت دس كدٛست     

 تٕبع ٕٞضٔبٖ دػت ٞب ثب اِىتشٚد ٚ آٖ لٌٔبت ثبٓج ثشٚص ؿٛن اِىتش٤ى٣ دس ثذٖ رٛؿىبس ٌشدد.

 ثبؿذ.رٛؿىبس ثب٤ذ اص ِغبٍ اِىتش٤ى٣ اص تٕبْ لٌٔبت فّض٢ ا٤ضِٚٝ 

 
 اتصال تِ زهيي قطؼِ کار -5

 دس كٛست٣ وٝ لٌٔٝ وبس ثٝ دلا٤ُ ا٣ٕٙ٤ ٤ب ثٝ د٥ُِ اثٔبد، ا٘ذاصٜ ٚ ٔٛل٥ٔت آٖ ثٝ ص٥ٔٗ ٔتلُ ٘جبؿذ.

    ٝ  $ثٌٛس ٔخبَ ػبصٜ ٞب٢ فٛلاد٢ ٤ب لؼٕت خبسر٣ ثذ٘ٝ وـت٣ ٞب# دس ثٔو٣ اص ٔٛاسد ٣ٔ تٛاٖ ثشا٢ وبٞؾ تـٔـْ أٛاد ا٤ٍٙٛ٘دٝ لٌٔدبت ودبس سا ثد

ٔتلُ ٕ٘ٛد. ثب٤ذ ا٥ًٕٙبٖ عبكُ وشد وٝ اتلبَ ثٝ ص٥ٔٗ لٌٔٝ وبس ثبٓج افضا٤ؾ خٌش ثشٚص ؿٛن اِىتش٤ى٣ ٘ـدذٜ ٚ ٕٞضٙد٥ٗ دس ودبس ػدب٤ش      ص٥ٔٗ

س دػتٍبٟٞب٢ اِىتش٤ى٣ اختلاَ ا٤زبد ٘ىٙذ. دس كٛست ٥٘بص اتلبَ ص٥ٔٗ لٌٔٝ وبس ثب٤ذ ثٛػ٥ّٝ اتلبَ ٔؼدتم٥ٓ لٌٔدٝ ودبس ثدٝ صٔد٥ٗ ا٘زدبْ ؿدٛد. د       

وٝ اتلبَ ثٝ ص٥ٔٗ ّٕٔٙٛ اػت، ا٤ٗ اتلبَ ثب٤ذ ثب اػتفبدٜ اص خبصٖ ٞب٢ ٔٙبػج٣ وٝ ٌٔبثك ثب ٔمدشسات ّٔد٣ آٖ وـدٛسٞب ا٘تخدبة ؿدذٜ      وـٛسٞب٣٤ 

 اػت، ثشلشاس ؿٛد. 

 
 

 پَضص هحافظ )ضيلذ کردى( -6

وبسثشدٞب٢ خبف ٕٔىدٗ اػدت پٛؿدب٘ذٖ    پٛؿب٘ذٖ ثم٥ٝ وبثُ ٞب ٚ دػتٍبٟٞب دس اًشاف دػتٍبٜ رٛؽ ٣ٔ تٛا٘ذ ٔـىلات تذاخُ سا وبٞؾ دٞذ. دس 

 .$ؿ٥ّذ وشدٖ# وُ ػ٥ؼتٓ رٛؿىبس٢ ٥٘ض لاصْ ثبؿذ

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 
 
 

 

5 



 

 
 

W-CA-33/04-99.06.20 

 ًصة 

ػب٘ت٥ٕتش فبكّٝ داؿتٝ ثبؿذ تب ت٤ٟٛٝ ٞٛا٢ ٔٙبػدت ثدشا٢    80ا٤ٗ دػتٍبٜ سا دس ٤ه ٔىبٖ خـه ٚ ت٥ٕض  لشاس د٥ٞذ ٚ اص ٘ضد٤ه تش٤ٗ د٤ٛاس عذالُ 

ٌشدد. ٘لت ٚ اػتفبدٜ اص دػتٍبٜ ثب٤ذ ثٝ دلت ا٘زبْ ؿٛد تدب ثٟتدش٤ٗ ّٕٓىدشد سا اص ِغدبٍ و٥ف٥دت رٛؿدىبس٢ ٚ ا٤ٕٙد٣        خٙه وشدٖ دػتٍبٜ ا٘زبْ 

لجدُ اص ساٜ   اػتفبدٜ ثشا٢ وبسثش داؿتٝ ثبؿذ. وبسثش، ٔؼئَٛ ساٜ ا٘ذاص٢ ٚ اػتفبدٜ اص دػتٍبٜ ثب تٛرٝ ثٝ ٔٛاسد ٌفتٝ ؿذٜ دس دػتٛسإُِٔ خٛاٞدذ ثدٛد.  

ػتفبدٜ اص دػتٍبٜ وبسثش ثب٤ذ ٔـىلات ٘بؿ٣ اص أٛاد اِىتشٚٔغٙب٥ًؼ٣ دس اًشاف ٔغُ ودبس سا دس ِ٘دش ث٥ٍدشد ٚ ثدٝ ٕٞد٥ٗ د٥ِدُ       ا٘ذاص٢ ٚ ٘لت ٚ  ا

 پ٥ـٟٙبد ٣ٔ و٥ٙٓ وٝ اص ٘لت ٚ ساٜ ا٘ذاص٢ دػتٍبٜ دس ٔىبٖ ٞب٢ ص٤ش خٛداس٢ ٕ٘ب٥٤ذ:

 ٘ضد٤ه وبثُ تّفٗ ٚ ػ٥ٍٙبِٟب٢ وٙتشَ -

 ساد٤ٛ ٚ ت٤ّٛض٤ٖٛ٘ضد٤ه ٔشاوض فشػتٙذٜ ٚ ٥ٌش٘ذٜ  -

 ٘ضد٤ه وبٔپ٥ٛتش ٚ اثضاسٞب٢ ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢ ٚ وٙتشَ -

 تجْيسات حفاظتی ٍ اهٌيتی -

ػبختٝ ؿذٜ ٚ ٔمشسات ٔشثٛى ثٝ ٟٔٙذػ٣ ثشق ٚ اثضاس دل٥ك ٥٘دض دس آٖ سٓب٤دت ؿدذٜ     IECا٤ٗ دػتٍبٜ ٌٔبثك ثب لٛآذ ٚ لٛا٥٘ٗ ٔٙذسد دس اػتب٘ذاسد 

 .اػت

 ا٢، دػتٍبٜ ثب٤ذ اص ثشق اك٣ّ رذا ؿٛد.دس كٛست ٚلّٛ ٞش ّ٘ٛ عبدحٝ  -1

ٞدب٢  اٌش ِٚتبط اتلبلات اِىتش٤ى٣ افضا٤ؾ پ٥ذا وشد، دػتٍبٜ سا ثب٤ذ ثلافبكّٝ خبٔٛؽ وشدٜ ٚ اص ثشق اك٣ّ رذا ٕ٘ٛد، تب دػتٍبٜ تٛػدي تىٙؼد٥ٗ    -2

 ٔزشة ٤ب ٕ٘ب٤ٙذ٣ٌ ٞب٢ خذٔبت پغ اص فشٚؽ ؿشوت ػبص٘ذٜ ثشسػ٣ ٚ ٥ٓت ٤بث٣ ؿٛد. 

 وشدٖ پٛؿؾ ثذ٘ٝ دػتٍبٜ آٖ سا ثب٤ذ اص ثشق اك٣ّ رذا وشد.لجُ اص ثبص  -3

 ٞش ٌٛ٘ٝ ت٥ٕٔشات ثب٤ذ تٛػي تىٙؼ٥ٗ ٔبٞش ٚ ٤ب خذٔبت پغ اص فشٚؽ ؿشوت ػبص٘ذٜ ا٘زبْ پز٤شد. -4

ودٝ أىدبٖ آػد٥ت    لجُ اص ؿشّٚ ثٝ اػتفبدٜ اص دػتٍبٜ، اص ِغبٍ ُبٞش٢ ٚ ثب دس ِ٘ش ٌشفتٗ اؿىبلات اعتٕب٣ِ تٛسس، تٕب٣ٔ وبثدُ ٞدب، اتلدبلات     -5

 خبسر٣ سا ثٛرٛد ٣ٔ آٚسد، ثشسػ٣ ؿٛد.

 ػٛخت٣ٍ ٚ تبثؾ اؿٔٝ، ثب اػتفبدٜ اصٔبػه ِٚجبع ٘ؼٛص،ٔغبفِت ٌشدد.   دسٍٞٙبْ وبسثذٖ رٛؿىبس ثب٤ذ ثٌٛس وبُٔ دس ثشاثش

ٕض٥ٙٗ اػتفبدٜ وٙٙذٜ اص دػتٍبٜ ٔمشسات پ٥ـ٥ٍش٢ اص عٛادث ثب كشاعت ث٥بٖ ٣ٔ وٙذ وٝ ت٥ٟٝ ٚػب٤ُ ٔغفبُت٣ ٔٙبػت، ثٝ ٟٓذٜ وبسفشٔب ثٛدٜ ٚ ٞ

 رٛؽ ٥٘ض ُٔٛف ثٝ پٛؿ٥ذٖ پٛؿؾ ٔٙبػت رٛؿىبس٢ ٣ٔ ثبؿذ.

پٛؿدؾ ٞدب    ٔخلٛف رٛؿىبس٢ وٝ تٕب٣ٔ آٟ٘ب ثب٤ذ ٌٔبثك اػتب٘ذاسد ثبؿدذ، پٛؿد٥ذٜ ؿدٛد.     دػتىؾ ٞب٢ ثّٙذ، پ٥ـجٙذ ٚ ٔبػه ٔغبفَ ثب ف٥ّتش

 ثؼتٝ ثبؿٙذ ٚ ػٛساػ ٘ذاؿتٝ ثبؿذ $رٟت ر٥ٌّٛش٢ اص ٘فٛر رشلٝ ٞب#، دس كٛست ٥٘دبص  ٘جب٤ذ اص ٔٛاد ٔل٣ٓٛٙ ػبختٝ ؿذٜ ثبؿٙذ. وفؾ ٞب ثب٤ذ وبٔلاً

 .ثب٤ذ پٛؿؾ ٔغبفَ ػش، ٥٘ض اػتفبدٜ ؿٛد

٣ٔ تٛاٖ اص ٥ٓٙه ٔغبفَ ثب پٛؿؾ وٙبس٢ اػتفبدٜ وشد. . اٌش اص ٥ٓٙه ٔغدبفَ اػدتفبدٜ    ثشا٢ ٔغبفِت ث٥ـتش اص صـٓ دس ثشاثش اؿٔٝ ٔبٚسا٢ ثٙفؾ

 ثب ٔمشسات روش ؿذٜ دس ثبلا ٌٔبثمت داؿتٝ ثبؿذ.  ٣ٔ ؿٛد، ثب٤ذ 

جدبع  اص ٔٛاد ا٤ضِٚٝ وٙٙذٜ ٚ ٓب٤ك ثشا٢ ٔغبفِت دس ثشاثش ثشق ٌشفت٣ٍ ٘بؿ٣ اص ثشلشاس٢ تٕبع ث٥ٗ لٌٔبت ثشلذاس ٚ ص٥ٔٗ ثب٤دذ اػدتفبدٜ ؿدٛد . ِ    -6

 ؿٛد.وبس ػبِٓ ٚ خـه ٚ ٕٞشاٜ دػتىؾ ٞب٢ ثّٙذ ٚ وفؾ ٞب٢ ثب وف لاػت٥ى٣ ثب٤ذ ثىبس ٌشفتٝ 

 ثب٤ذ ػ٥ؼتٓ ت٤ٟٛٝ ٘لت ٌشد٤ذٜ ٚ ٔبػه تٙفؼ٣ ٔغبفَ ٥٘ض اػتفبدٜ ٌشدد .   ٞٛا٢ ٔغ٥ي وبس ثب٤ذ رش٤بٖ داؿتٝ ثبؿذ ٚ دس كٛست ٥٘بص

رٟت پ٥ـ٥ٍش٢ اص ا٘غشاف رش٤بٖ ٚ احشات ٔٙف٣ ٘بؿ٣ اص آٖ $ٔخلاً تخش٤ت ػ٥ٓ ٞبد٢ ٔتلُ ثٝ ص٥ٔٗ #، وبثُ ثشٌـت رش٤بٖ رٛؿدىبس٢ $وبثدُ    -7

 ثب٤ذ ٔؼتم٥ٕبً ثٝ لٌٔٝ وبس ٚ ٤ب ثٝ ٥ٔض وبس $ٔخُ ٥ٔض رٛؿىبس٢، ٥ٔض رٛؿىبس٢ ثب ؿجىٝ فّض٢ ٚ ٤ب ٔـبثٝ آٖ# ٔتلُ ٕ٘ٛد. ثٌٛس٤ىٝ وبٔلاً لٌٔٝ وبس#

 ٍٞٙبْ ٚكُ وشدٖ ثٝ اتلبَ ص٥ٔٗ ثب٤ذ اص ثشلشاس٢ وبُٔ اتلبَ اِىتش٤ى٣ آٖ ا٥ًٕٙبٖ عبكُ ٕ٘ٛد. $ٔغُ اتلبَ ثب٤دذ   .لٌٔٝ وبس ثٝ آٖ ٔتلُ ثبؿذ

 اص ٞشٌٛ٘ٝ سً٘ ٚ ٤ب صً٘ صد٣ٌ ٞب ٚ ٤ب ٔـبثٝ آٖ پبن ثبؿذ#

 دس كٛست٣ وٝ ٥ّٕٓبت رٛؿىبس٢ ثشا٢ ٔذت صٔبٖ ص٤بد٢ ثب٤ذ ٔتٛلف ؿٛد، دػتٍبٜ سا ثب٤ذ خبٔٛؽ وشدٜ ٚ ؿ٥ش ٞٛا سا ٥٘ض ثب٤ذ ثؼت.  -8

$ثٌٛس ٔخبَ ثدشا٢ ت٥ٕٔدشات#، صدشا ودٝ كدشفِٙش اص      تغت ٥ٞش ؿشا٣ٌ٤ ٚلت٥ىٝ پٛؿؾ ثذ١٘ دػتٍبٜ رٛؿىبس٢ ثبص اػت ٘جب٤ذ آٖ سا سٚؿٗ وشد.  -9

 ٔمشسات ا٣ٕٙ٤، خٙه وشدٖ وبف٣ لٌٔبت اِىتش٥٘ٚى٣ سا ٥٘ض ٣ٕ٘ تٛاٖ تو٥ٕٗ وشد.

٢ ٌٔبثك ثب ٔمشسات ،  افشاد٢ وٝ دس ٘ضد٤ى٣ ٔغُ رٛؿىبس٢ ٞؼتٙذ سا ثب٤ذ اص خٌشات اعتٕب٣ِ آٌبٜ وشدٜ ٚ اص آٟ٘ب ٔغبفِت ٕ٘ٛد. پبست٥ـٗ ٞب -10

 رٛؿىبس٢ $پشدٜ ٞب٢ ٔغبفَ ٔخلٛف رٛؿىبس٢# ثب٤ذ اػتفبدٜ ؿٛد. ٔخلٛف
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ثٝ ٥ٞش ٚرٝ س٢ٚ تب٘ىشٞب٣٤ وٝ ٌبص، ػٛخت ٚ ٤ب سٚغٗ ٤ب ٔٛاد ٔـبثٝ سا عُٕ ٣ٔ وٙٙذ ٘جب٤ذ رٛؿىبس٢ وشد. عت٣ اٌش ٔدذت صٔدبٖ ص٤دبد٢ اص     -11

 خب٣ِ ؿذٖ آٟ٘ب ٌزؿتٝ ثبؿذ $اعتٕبَ ا٤زبد عش٤ك ٚ ا٘فزبس#.

 خبك٣ اػت وٝ ثب٤ذ فمي تٛػي رٛؿىبساٖ آٔٛصؽ د٤ذٜ ٚ تخلق ا٘زبْ ؿٛد. ٤بٖ ثبس ص٤بد ٥٘بصٔٙذ سٓب٤ت ٔمشساترٛؿىبس٢ ثب رش -12

 ٞشٌض تٛسس سا ٘جب٤ذ ثٝ كٛست ٘ضد٤ه وشد. -13

٘دضد   رٛؿىبس ثب٤ذ اربصٜ ٘ب١ٔ رٛؿىبس٢ سا وؼت وشدٜ ٚ آٖ سا دس تٕدبْ ٔدذت رٛؿدىبس٢    دس ٔغ٥ي ٞب٣٤ وٝ اعتٕبَ آتؾ ػٛص٢ ص٤بد اػت، -14

 آتؾ ػٛص٢ ا٥ًٕٙبٖ عبكُ وٙذ. خٛد ٍٟ٘ذاسد ٚ ٤ه ٔبٔٛس آتؾ ٘ـبٖ ٥٘ض ثب٤ذ پغ اص پب٤بٖ رٛؿىبس٢ اص ٓذْ ثشٚص 

 ت٤ٟٛٝ ٞٛا٢ ٔغ٥ي ثب٤ذ ا٘زبْ ؿٛد.پ٥ؾ ث٣ٙ٥ ٞب٢ ٔخلٛف رٟت  -15

 تم٥ٕبً ثٝ لٛع اِىتش٤ى٣ ٍ٘بٜ ٘ى٥ٙذ.ص٤ش دس ٔغُ رٛؿىبس٢ ا٘زبْ ؿٛد. ٔؼ ٔتٗ اخٌبس ثشا٢ ٔشالجت اص صـٓ ٞب ثب٤ذ ثب ٘لت تبث٣٤ّٛ ثب -16

:نصة اتصالات یونیت آب خنک، وایر فیدروکپسول گاز  

  دس اثتذا وبثُ ساثي ث٥ٗ دػتٍبٜ ٚ ٚا٤ش ف٥ذس سا ٔتلُ و٥ٙذ.

 ٔـخق ؿذٜ س٢ٚ آٖ پش و٥ٙذ. MAXتب ٔمذاس دسرٝ  "50" ٚآة ٔمٌش50آ٘ت٣ طَ ٔخ٣ًّٛ اص ٔب٤ْدػتٍبٜ آة خٙه سا ثب 

 

 كٛست ٌشفتٝ ثبؿذ . 1دػتٍبٜ خبٔٛؽ اػت ٌٕٔئٗ ٌشد٤ذ وٝ اتلبلات ٌٔبثك ؿىُ دس عب٥ِىٝ 

ٔتلُ و٥ٙذ, ؿ٥ٍّٟٙب٢ آة سفت ٚ ثشٌـت $ ثٝ تشت٥ت آث٣ ٚ لشٔض # ٥٘ض ثخـ٣ اص ا٤ٗ وبثدُ   1وبثُ ساثي ث٥ٗ دػتٍبٜ ٚ ٚا٤ش ف٥ذس سا ٌٔبثك ثب ؿىُ 

 ساثي ٣ٔ ثبؿٙذ ٚ ثلٛست ص٤ش ثب٤ذ ٔتلُ ٌشد٘ذ:

ٔتلدُ ٌشد٘دذ, ؿد٥ًّٙ     خٙه آة آث٣ ٚ لشٔض دسػٕت ٥٘ٛ٤ت وب٘ىتٛسٞب٢ دػتٍبٜ ثب٤ذ ثٝ دسػٕت وبثُ ساثي سفت ٚ ثشٌـت آة دسؿ٥ًّٙ ٞب٢ 

آث٣ ثٝ وب٘ىتٛس آث٣ س٢ٚ ٥٘ٛ٤ت آة خٙه ٚ ؿ٥ًّٙ لشٔض ثٝ وب٘ىتٛس لشٔض دس ٥٘ٛ٤ت آة خٙه ثب٤ذ ٔتلدُ ٌدشدد ٚ ٥٘دض ؿد٥ًّٙ ٞدب٢ ٔشثًٛدٝ دس       

 #1وب٘ىتٛسٞب٢ ٔشثًٛٝ دس پـت ٚا٤ش ف٥ذس ٔتلُ ٌشد٘ذ $ٌٔبثك ثب ؿىُ ػٕت ٚا٤ش ف٥ذس ٥٘ض ثب٤ذ ثٝ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 

1ؿىُ ؿٕبسٜ   



 

 
 

W-CA-33/04-99.06.20 

 ًحَُ اتصال کاتل ّای جَضكاری 

#2$ثب تٛرٝ ثٝ ؿىُ ؿٕبسٜ   

 كٛست ٌشفتٝ ثبؿذ .  1دس عب٥ِىٝ دػتٍبٜ خبٔٛؽ اػت ٌٕٔئٗ ٌشد٤ذ وٝ اتلبلات ٌٔبثك ؿىُ 

 ًشف دٚ ٚ وشدٜ ٔتلُ ٚا٤شف٥ذس پـت ؿ٣ٍّٙ ػش ثٝ وپؼَٛ فـبسؿىٗ  اص سا ٌبص ًّٙؿ ،دس اثتذا وبثُ ساثي ث٥ٗ دػتٍبٜ ٚ ٚا٤ش ف٥ذس سا ٔتلُ و٥ٙذ 

ٝ  ثدش  ٥ِتدش  16 تدب    8 ث٥ٗ سا ٌبص ٚرش٤بٖ وشدٜ ثبص سا ٌبص ؿ٥ش آسا٣ٔ ثٝ اوٖٙٛ .و٥ٙذ ٔغىٓ ثؼت ثٛػ٥ّٝ سا ؿًّٙ ٗ  رٛؿدىبس٢  ثدشا٢  دل٥مد  ٤دب  آٞد

 .و٥ٙذ ت٥ِٙٓ ٔغ ٤ب آ٥ٙ٥ِْٔٛٛ رٛؿىبس٢ ثشا٢ دل٥مٝ ثش ٥ِتش 21 تب 10 ٚ اػت٥ُ اػت٥ّٙغ

ٚ ا٘جش اتلبَ ثٝ لٌٔٝ وبس سا ثدٝ ثخـد٣ اص لٌٔدٝ ودبس ودٝ ٓدبس٢ اص        ،وبثُ ا٘جش اتلبَ ثٝ لٌٔٝ وبس سا ثٝ وب٘ىتٛس ٔٙف٣ دس ػٕت دػتٍبٜ ٔتلُ و٥ٙذ

س ٞشٌٛ٘ٝ سً٘, سٚغٗ ٚ ٤ب آحبس صً٘ صد٣ٌ اػت ٔتلُ ٕ٘ب٥٤ذ. تٛرٝ داؿتٝ ثبؿ٥ذ اػتفبدٜ اص وبثُ ثّٙذ ػدجت ودبٞؾ ِٚتدبط ٚ سػ دادٖ ٔـدىلات٣ د    

 .رٛؿىبس٢ ثٝ اصا٢ افضا٤ؾ ٔمبٚٔت ٚ ا٘ذٚوتب٘غ وبثُ ٣ٔ ٌشدد

ٚ  ؿٍّٟٙب٢ سفت ٚ ثشٌـت آة $ ثب سٍٟ٘ب٢ آث٣ ٚ لشٔض # سا ثٝ وب٘ىتٛس ٞب٢ ،س سا ثٝ ػٙتشاَ وب٘ىتٛس س٢ٚ ٚا٤ش ف٥ذس ٔتلُ و٥ٙذ وبثُ لذست تٛس

 ٔشثًٛٝ س٢ٚ ٚا٤ش ف٥ذس ٔتلُ و٥ٙذ.
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 آىنصة سین جوش و حلقه های  

#3$ثب تٛرٝ ثٝ ؿىُ ؿٕبسٜ   

$س٤ُ ٞبة# لشاس دادٜ ٚ پ٥ش آ٘شا ثجٙذ٤ذ $تٛرٝ و٥ٙذ وٝ ا٤ٗ پ٥ش ٘جب٤ذًٛس٢ ثؼتٝ ؿٛد وٝ لشلشٜ ث٥ؾ اص عذ ٍٟ٘ذاس٘ذٜ لشلشٜ ػ٥ٓ سا س٢ٚ ٔغٛس 

ػخت٣ ثضشخذ#ٝ آصاد ثبؿذ ٚ ٤ب ا٤ٙىٝ ث  

# ٓجٛس د٥ٞذ، ػپغ  ٢1 ػبٓت صشخب٘ذٜ ٚ ػ٥ٓ سا اص سإٞٙب٢ $ ؿٕبسٜ پُٙ وٙبس٢ ٚا٤ش ف٥ذس سا ثبص وشدٜ ٚ لشلشٜ ػ٥ٓ سا دس رٟت ٓمشثٝ ٞب

#داسا٢ لٌش٢ ٔتٙبػت ثب لٌش  3# سا ثّٙذ وشدٜ ٚ ٓبُٔ فـبس ثش س٢ٚ ا٤ٗ غّتىٟب سا آصاد ػبص٤ذ . عّمٝ ٞب٢ سا٘ذٖ ػ٥ٓ $ ؿٕبسٜ  8غّتىٟب٢ $ ؿٕبسٜ 

#سا ثٝ ٔٛل٥ٔت لجُ خٛد ثشٌشدا٘ذٜ ٚ  8# ٓجٛس دادٜ ػپغ غّتىٟب٢ $ ؿٕبسٜ  4ٚ  9ػ٥ٓ رٛؽ ٔٛسد اػتفبدٜ ثبؿٙذ. ػ٥ٓ سا اص ٔٛل٥ٔت ٞب٢ $ ؿٕبسٜ

# فـبس ٚاسدٜ ثش ػ٥ٓ سا ت٥ِٙٓ ٕ٘ب٥٤ذ فـبس ٔٙبػت عذالُ فـبس٢ اػت وٝ ٔبْ٘ اص ِغض٤ذٖ غّتىٟب ثش س٢ٚ ػ٥ٓ ٌشدد  5ثب اػتفبدٜ اص اٞشْ $ ؿٕبسٜ 

٣ٔ تٛا٘ذ رٛؿىبس٢ ٘ب٣ِٕٙٔ سا ثٛرٛد آٚسد دس عب٥ِىٝ فـبس ص٤بد س٢ٚ ػ٥ٓ ٣ٔ تٛا٘ذ  دس ٥ٓٗ عبَ تٛرٝ داؿتٝ ثبؿ٥ذ وٝ فـبس ٘بوبف٣ ثش س٢ٚ ػ٥ٓ

 ٔبْ٘ اص عشوت ػ٥ٓ ٌشدد.

سا ا٘تخبة و٥ٙذ اوٖٙٛ ثب صدٖ ؿؼت٣ تٛسس ثذٖٚ آ٘ىٝ           , عبِت)4ٔٛرٛد ثش س٢ٚ پُٙ $ٌٔبثك ثب ؿىُ ؿٕبسٜ  2ثب اػتفبدٜ اص ػّىتٛس  -

 عشوت وشدٜ ٚ ثذ٤ٗ تشت٥ت ٣ٔ تٛا٥٘ذ ػ٥ٓ سا اص تٛسس خبسد ػبص٤ذ.رش٤بٖ ثشلشاس ؿٛد ٔٛتٛس 

 

 

 

 

 

 

 

 

ؿىُ سا ا٘تخبة و٥ٙذ ٞش عّمٝ داسا٢ دٚ  Vٔٛ٘تبط عّمٝ ٞب٢ دسا٤ٛ ػ٥ٓ ثشا٢ فٛلاد : ثب تٛرٝ ثٝ رٙغ ػ٥ٓ ٚ لٌش آٖ عّمٝ ٔٛسد ِ٘ش ثب ؿىبف 

 ٔٛسد ِ٘شتبٖ ا٘تخبة ٣ٔ ؿٛد. $ تٛرٝ داؿتٝ ثبؿ٥ذ غّته ٞب ثذٖٚ ؿ٥بس ثبؿٙذ# ؿ٥بس ثب لٌشٞب٢ ٔختّف اػت وٝ ثش اػبع لٌش ػ٥ٓ

 :هونتاژ حلقه های درایو سین ترای آلوهینیوم

اػتفبدٜ ٕ٘ٛد، ٚ ٥٘ض اص عّمٝ ٚ  mm 1.6ٚ لشٔض ثشا٢ ػب٤ض  1.2mmْٛ ثب٤ذ اص تفّٖٛ ٔٙبػت $ صسد ثشا٢ ػب٤ض ٥رٟت اػتفبدٜ اص ػ٥ٓ رٛؽ آ٥ِٔٛٙ

 ؿىُ اػتفبدٜ و٥ٙذ دس عب٥ِىٝ فـبس إٓبَ ؿذٜ ثٝ عّمٝ ٞب دس وٕتش٤ٗ ٔمذاس  ثبؿذ. (U)غّته ٞب٢ 

اص تفّٖٛ فٙشداس دس داخُ تٛسس اػتفبدٜ و٥ٙذ ٚ ثٟتش اػت وٝ ٌبص ٔٛسد اػتفبدٜ ثشا٢ رٛؿىبس٢  Stainless Steel رٟت رٛؿىبس٢ ثب ػ٥ٓ رٛؽ

 ثبؿذ. (  Arگاز  %97.5و  Co2 گاز 2.5%) ، Ar,Co2ثلٛست تشو٥ج٣ اص 
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 اتصال دستگاُ تِ ترق ضْر

اص دسػت٣ ِٚتبط ٚ فشوب٘غ ثشق اك٣ّ ا٥ًٕٙبٖ عبكُ و٥ٙذ ٚ ثشا٢ اتلبَ دػدتٍبٜ   ؛ لجُ اص اتلبَ ػ٥ٓ ٞب٢ ثشق ٚسٚد٢ دػتٍبٜ ثٝ ؿجىٝ ثشق اك٣ّ

٥دذ،  عتٕب اص اتلبلات ٚ و٥ّذ ٞب٢ كٙٔت٣ اػتفبدٜ و٥ٙذ. دس كٛست٥ىٝ دػتٍبٜ سا ثٌٛس ٔؼتم٥ٓ ٚ ثذٖٚ اػتفبدٜ اص ساثي ثٝ ثشق ٚسٚد٢ ٚكدُ ٔد٣ وٙ  

 .٤ٍش سا ثٝ ػٝ فبص ٚسٚد٢ ٚكُ و٥ٙذػجض سً٘ ثٝ است ٚكُ ؿٛد ٚ ػٝ ػ٥ٓ د -دلت و٥ٙذ وٝ ػ٥ٓ صسد 

 ٞذ.ٔمبد٤ش پبسأتشٞب٢ لاصْ رٟت اتلبَ دػتٍبٜ ثٝ ثشق اك٣ّ سا ٘ـبٖ ٣ٔ د 3رذَٚ ؿٕبسٜ 

 

 

 

 

 

 

 

 هؼرفی دستگاُ 

وب٘ىتٛس ػٙتشاَ رٟت اتلبَ تٛسس -1  

ثلٛست س٤ٕٛت# # ٚ ٤ب  ا٘شط٢$ وب٘ىتٛس اتلبَ س٤ٕٛت، $رٟت وٙتشَ ِٚتبط لٛع  -2  

و٥ّذ ا٘تخبة وٙتشَ ِٚتبط $ ا٘شط٢# اص س٢ٚ پُٙ ف٥ذس ثب وٕه اتلبَ س٤ٕٛت -3  

رٟت  Hٚ دس كٛست٥ىٝ رش٤بٖ رٛؿىبس٢ ص٤بد ثبؿذ وب٘ىتٛس   L دس كٛست٥ىٝ رش٤بٖ رٛؿىبس٢ وٓ ثبؿذ وب٘ىتٛس ،ثٝ لٌٔٝ وبسوب٘ىتٛس اتلبَ  -4

 لشاس ٣ٔ ٥ٌشد. ٔٛسد اػتفبدٜ دػتٍبٜ اتلبَ ثٝ ا٘جش ٔتلُ ٕ٘ٛدٖ

 ثٝ دػتٍبٜ وبثُ ثشق ٥٘ٛ٤ت آة خٙه پ٥ٗ رٟت اتلبَ 10وب٘ىتٛس  -5

 دػتٍبٜٚا٤شف٥ذس ٚ ساثي ث٥ٗ وٙتشَ پ٥ٗ رٟت اتلبَ وبثُ 16وب٘ىتٛس ٔبد٣ٌ  -6

 ت اتلبَ ث٥ٗ دػتٍبٜ ٚ ٚا٤شف٥ذسوب٘ىتٛس رٛؽ ٔبد٣ٌ رٟ -7

 وب٘ىتٛس ٔشثٛى ثٝ ٥ٞتش -8

 ٚ دػتٍبٜ ث٥ٗ ٚا٤شف٥ذسوبثُ ساثي وب٘ىتٛس رٛؽ ٘ش٢ رٟت اتلبَ  -9

 وٙتشَ ساثي ث٥ٗ ٚا٤شف٥ذس ٚ دػتٍبٜپ٥ٗ ٘ش٢ رٟت اتلبَ وبثُ 16وب٘ىتٛس  -10

Easy MIG 501T ًُام دستگا  

450 A  ُ60ٔبوض٤ٕٓ رش٤بٖ خشٚر٣ دػتٍبٜ دس د٤ٛت٣ ػب٤ى"  

27.7KVA ٜتٛاٖ دػتٍب  

D 40A         ف٥ٛص اص ّ٘ٛ وٙذ وبس 

4x6mm
 ػٌظ ٔمٌْ وبثُ ٚسٚد٢  2

3جذٍل ضواسُ   
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 دستگاُ هؼرفی پٌل

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 #manual$٣ِٕٛٔٔ رٛؿىبس٢ ٚ ت٥ِٙٓ ػشٓت ػ٥ٓ دس عبِت  #synergic$ رٛؿىبس٢ ػ٥ٙشر٥هعبِت  دس arc trimپتب٘ؼ٥ٛٔتش ت٥ِٙٓ  :1

تؼت ٚ و٥ّذ , ؿؼت٣ تؼت ٌبص ,stitch welding ,(spot welding) رٛؿىبس٢ ٘مٌٝ س هشة,بهشة, صٟ $دّٕٚٓىشد  ؿ٥ٜٛػّىتٛس ا٘تخبة  :2

 رش٤بٖ رٛؿىبس٢خشٚد ػ٥ٓ اص تٛسس ثذٖٚ ثشلشاس٢ 

 Spot Welding و Stitch weldingٚ ت٥ِٙٓ صٔبٖ دس ًَٛ پشٚػٝ Burn Backپتب٘ؼ٥ٛٔتش رٟت ت٥ِٙٓ  :3

4: LED  ٓصٔبٖ دس ًَٛ پشٚػٝ ٞب٢ٔشثٛى ثٝ ت٥ِٙstitch welding, spot welding   

5: LED  ٓٔشثٛى ثٝ ت٥ِٙBurn Back 

 #Soft Start$پتب٘ؼ٥ٛٔتش رٟت آغبص عشوت تذس٤ز٣ ػ٥ٓ  :6

 ػّىتٛس ا٘تخبة پبسأتش ٔٛسد ِ٘ش رٟت ٕ٘ب٤ؾ دس ٕ٘ب٤ـٍش  :7

كٛست  wire feederاص س٢ٚ پُٙ  arc trimدس كٛست٥ىٝ ا٤ٗ ػٛئ٥ش دس ٚه٥ٔت ثبلا لشاس ٥ٌشد وٙتشَ ػشٓت ػ٥ٓ ٚ  ػ٥٤ٛش وٙتشَ ٚا٤ش ف٥ذس :8

 خٛاٞذ ثٛد.پز٤ش ٚ ػشٓت ػ٥ٓ أىبٖ  arc trimٔٛرٛد ثش س٢ٚ پُٙ دػتٍبٜ, وٙتشَ  ٣ٔ1 ٥ٌشد ٚ دس غ٥ش ا٤ٗ كٛست ثب وٕه پتب٘ؼ٥ٛٔتش 

 : ٕ٘ب٤ـٍش رش٤ب9ٖ

10 :multi function display ط , ػشٓت ػ٥ٓ., ٕ٘ب٤ـٍش رٟت ٕ٘ب٤ؾ ِٚتب 

11  :hold function  ٗٔبدا٥ٔىٝ ا٤ ,LED .سٚؿٗ ثبؿذ آخش٤ٗ پبسأتشٞب٢ رٛؿىبس٢, ثش س٢ٚ ٕ٘ب٤ـٍش ٘ـبٖ دادٜ ٣ٔ ؿٛد 

14 

13 
11 10 12 9 

3 4 

7 

8 2 1 5 6 

Soft  Start  ُ5ضىل ضواس  
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 ث٥بٍ٘ش ثشلذاس ثٛدٖ دػتٍبٜ اػت LED سٚؿٗ ؿذٖ ا٤ٗ :12

13 :internal fault ,  ٗا٤ٗ سٚؿٗ ٌـتLED ِ٣ دسٖٚ دػتٍبٜ اػتث٥بٍ٘ش سػ دادٖ اؿىب 

 ٣ٔ ثبؿذ دس دػتٍبٜ افضا٤ؾ دٔبسػ دادٖ ث٥بٍ٘ش  LED سٚؿٗ ؿذٖ ا٤ٗ :14

ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس ٣ٔ ٥ٌشد.  رٛؿىبس٢ ػ٥ٙشر٥هرٟت ا٘تخبة ػ٥ٓ رٛؽ دس ًَٛ پشٚػٝ  ,# material selector$ا٘تخبة رٙغ ػ٥ٓ % و٥ّذ 

 لشاس ٣ٔ ٥ٌشد دس داخُ ٚا٤ش ف٥ذس ا٤ٗ و٥ّذ ػّىتٛس 

 رٛؿىبس٢ ػ٥ٙشر٥ه عبِتت٥ِٙٓ ا٘شط٢ لٛع دس  ٤بٚ  ٣ِٕٛٔٔ: پتب٘ؼ٥ٛٔتش رٟت ت٥ِٙٓ ِٚتبط لٛع دس ًَٛ پشٚػٝ رٛؿىبس٢ 15

، اِجتٝ تٛرٝ داؿتٝ ثبؿ٥ذ رٛؿىبس٢ ػ٥ٙشر٥ه عبِت دس Arc Trimت٥ِٙٓ ٤ب ٚ  ٣ِٕٛٔٔرٛؿىبس٢  عبِت: پتب٘ؼ٥ٛٔتش ت٥ِٙٓ ػشٓت ػ٥ٓ دس 16

 لشاس داؿتٝ ثبؿذ.ٚا٤ش ف٥ذس ثش س٢ٚ پُٙ دػتٍبٜ دس ٚه٥ٔت  8 و٥ّذا٤ٗ پتب٘ؼ٥ٛٔتش تٟٙب صٔب٣٘ ٣ٙٔٔ داسد وٝ 

وٙتشَ ِٚتبط لٛع ٤ب ثلٛست س٤ٕٛت  ،آٖا٤ٗ و٥ّذ دس ػٕت ٚا٤ش ف٥ذس لشاس داسد ٚ ثب اػتفبدٜ اص ا٘تخبة وٙتشَ ِٚتبط ثلٛست س٤ٕٛت ؛  و٥ّذ: 17

 ٚا٤شف٥ذس ٔٛرٛد ثش س٢ٚ پ15ُٙت ٣ٔ ٥ٌشد ٤ب اص ًش٤ك پتب٘ؼ٥ٛٔتشكٛس

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

13 

17 

6ضىل ضواسُ   

4420E 

15 

16 

17 



 

 
 

W-CA-33/04-99.06.20 

 دستَرالؼول ضرٍع تِ کار

رٟت ٔغبفِت اص عٛهضٝ ٔزاة دس ٔمبثُ اوؼ٥ظٖ اص ٌبص  آٖدس رٛؿىبس٢ عبُٔ لٛع اِىتش٤ى٣ ثٛدٜ ٚ  ػ٥ٓ MIG/MAGرٛؿىبس٢ دس پشٚػٝ 

 ٔغبفَ اػتفبدٜ ٣ٔ ؿٛد. ثش اػبع ّ٘ٛ ٌبص ٔغبفَ ا٘تخبة ؿذٜ , ا٤ٗ پشٚػٝ رٛؿىبس٢ ثٝ دٚ دػتٝ تمؼ٥ٓ ٣ٔ ؿٛد:

دس ا٤ٗ پشٚػٝ اص ٌبصٞب٢ خٙخ٣ ٔخُ آسٌٖٛ , ٥ّْٞٛ , ٤ب تشو٥ج٣ اص آٟ٘ب ثٝ ٓٙٛاٖ ٌبص ٔغبفَ  :MIG (metal inert gas welding)رٛؿىبس٢ 1#

٣ٕ٘ دٞٙذ ٚ دس رٛؿىبس٢ فّضات٣ ٥ِ٘ش      اػتفبدٜ ٣ٔ ؿٛد.ا٤ٗ ٌبصٞب ثذ٤ٗ رٟت ث٣ احش ٤ب خٙخ٣ ٘ب٥ٔذٜ ٣ٔ ؿٛ٘ذ وٝ ٥ٞش ٚاوٙـ٣ ثب د٤ٍش ٔٛاد 

aluminum  copper,  ٚtitanium ت غ٥ش آ٣ٙٞ وبسثشد داس٘ذ.ٚ د٤ٍش فّضا 

, ٚ ٤ب تشو٥ج٣ اص آٟ٘ب اػتفبدٜ ٣ٔ ؿٛد. رٛؿىبس٢  argon  ,CO2: دس ا٤ٗ رٛؿىبس٢ اص ٌبصٞب٢  MAG(metal active gas welding)رٛؿىبس٢  2#

 ثب ا٤ٗ ٌبصٞب كٛست ٣ٔ ٥ٌشد. mild steel , stainless steelفّضات٣ ٔب٘ٙذ 

آ٘شا  Al  ,30%ثشاثش رش٤بٖ رٛؽ ا٘تخبة ٣ٔ ؿٛد ٚ دس رٛؿىبس٢  16تب  8دث٣ ٌبص دس عذٚد  , steelٚ stainless steel%%% دس رٛؿىبس٢ 

 ث٥ـتش ا٘تخبة ٣ٔ و٥ٙٓ.

, ا٘تمبَ ٔبدٜ ٔزاة دس ًَٛ اتلبَ وٛتبٜ  DIP transferكٛست ٥ٌشد. دس  ٣ٔDIP   ٚSPRAY تٛا٘ذ ثلٛست  MIGا٘تمبَ ٔبدٜ ٔزاة دس پشٚػٝ 

شد اػبػب ا٤ٗ ّ٘ٛ ا٘تمبَ دس رش٤بٖ ٞب ٚ ِٚتبطٞب٢ پب٥٤ٗ سػ ٣ٔ دٞذ اص ا٤ٗ تى٥ٙه رٛؿىبس٢ , دس رٛؿىبس٢ ث٥ٗ ػ٥ٓ ٚ لٌٔٝ وبس كٛست ٣ٔ ٥ٌ

ٕٞشاٜ اػت ٚ ثشا٢ وبٞؾ آٖ, ا٘ذٚوتب٘غ دػتٍبٜ  spatterفّضات ٘بصن ٚ ٥٘ض رٛؿىبس٢ ٞب٢ ٕٓٛد٢ اػتفبدٜ ٣ٔ ؿٛد. اػبػب ا٤ٗ ّ٘ٛ رٛؿىبس٢ ثب 

 ا٘تمبَ ٔبدٜ ٔزاة ثلٛست لٌشات س٤ض اػت ثذٖٚ آ٘ىٝ اتلبَ وٛتب٣ٞ ث٥ٗ ػ٥ٓ ٚ لٌٔٝ وبس سػ دٞذ. sprayس ٔذ ثب٤ذ ٔمذاس ٔٙبػج٣ ا٘تخبة ٌشدد. د

 ٣ٔ دٞذ. ٘ـبٖ ٔختّف سا ثٝ اصا٢ لٌش ػ٥ٓ ٞب٢  spray, dipرذَٚ ص٤ش ٔمبد٤ش ِٚتبط ٚ رش٤بٖ  رٛؿىبس٢ رٟت ا٘تمبَ ثٝ فشْ 

 

 

 

 

 

 پاراهترّای جَضكاری

تٟٙب  ٣ٔ ثبؿذ,ٚ ثش اػبع ِٚتبط لٛع ثلٛست اتٛٔبت دس ع٥ٗ رٛؿىبس٢ ػ٥ٙشر٥ه  ثب أىبٖ ت٥ِٙٓ ػشٓت آٖ  ٚا٤ش ف٥ذسا٤ٗ دػتٍبٜ ٔزٟض ثٝ ثٝ 

بصد ٚ پغ اص ,ٔـخق ػ wire feederٔٛرٛد دس  material selectorػ٥ٓ ٔٛسد اػتفبدٜ سا ثب وٕه و٥ّذ  ٚ لٌش دس اثتذا رٙغ تب وبسثش لاصْ اػت

 آٖ تٟٙب ثب ت٥ِٙٓ ٤ه ِْٚٛ ؛ أىبٖ ت٥ِٙٓ ٞش دٚ پبسأتش ِٚتبط ٚ رش٤بٖ رٛؿىبس٢ $ ػشٓت ػ٥ٓ # ثلٛست ٕٞضٔبٖ ٚرٛد داسد.

 و٥ّذ اك٣ّ دػتٍبٜ سا دس ٤ى٣ اص دٚ ٚه٥ٔت دػتٍبٜ سا سٚؿٗ و٥ٙذ,High, Low ا٘تخبة ثش اػبع ِٚتبط لٛع ٔٛسد ٥٘بص كدٛست ٔد٣   لشاس د٥ٞذ $

 فٗ دػتٍبٜ ؿشّٚ ثٝ وبس خٛاٞذ وشد. ,٥ٌشد# 

  ٔٛرٛد دس  و٥ّذ ا٘تخبة رٙغ ػ٥ٓ دػتٍبٜ لشاس ٌشفتٝ ثبؿذ ٚوٙتشَ اص س٢ٚ دس ٚه٥ٔت  8 و٥ّذ صٙب٘ضٝ  :1پتاًسيَهتر تٌظينwire 

feeder  عبِت, ٥٘ض ثش س٢ٚ synergic  لشاس ٥ٌشد $ عبِت٣ ثٝ غ٥ش اصmanual #  لبث٥ّت,arc trim   ٔٛرٛد ثش س٢ٚ  1ثب اػتفبدٜ اص پتب٘ؼ٥ٛٔتش

-ٚ دس ٔب ثم٣ ٘مبى هش٤ت اكلاط ٣ٔ تٛا٘ذ ث٥ٗ ثٛدٜ  arc trim 0%پُٙ فٔبَ ٣ٔ ٌشدد$س٘ذ ث٥ش٣٘ٚ آٖ فٔبَ ثٛدٜ#. ٚه٥ٔت كفش ثٝ ٔٔٙب٢ 

 ثبؿذ, ػشٓت ػ٥ٓ سا ٕ٘ب٤ؾ خٛاٞذ داد. m/min, ثش س٢ٚ ٔذ  7دس كٛست٥ىٝ ػّىتٛس ٥٘ض  10,تغ٥٥ش وٙذ. ٕ٘ب٤ـٍش  %30+تب  30%

 

Wire diameter 

(mm) 

Dip transfer Spray transfer 

Current (A) Voltage (V) Current (A) Voltage (V) 
0.6 30 - 80 15 - 18   

0.8 45 - 180 16 - 21 150 - 250 25 - 33 

1.0 70 - 180 17 - 22 230 - 300 26 - 35 

1.2 100 - 200 17 - 22 250 - 400 27 - 35 

1.6 120 - 200 18 - 22 250 - 500 30 - 40 
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 اػت وٝ ثلٛست ػ٥ٙشر٥ه دس دػتٍبٜ ت٥ِٙٓ ٣ٔ ٌشدد. ػشٓت ٔٛتٛس %30±دس عم٥مت ثٝ ٔٔٙب٢ تغ٥٥ش  arc trimتٛرٝ : أىبٖ ت٥ِٙٓ 

لشاس ٥ٌشد , لبث٥ّت ت٥ِٙٓ اتٛٔبت ػشٓت ػ٥ٓ دس ا٤ٗ  manual عبِت٘لت ٌشد٤ذٜ اػت دس  ٚا٤ش ف٥ذسوٝ ثش س٢ٚ و٥ّذ ا٘تخبة رٙغ ػ٥ٓ ٞشٌبٜ 

٣ٔ  1اص پتب٘ؼ٥ٛٔتش دس ا٤ٗ ٍٞٙبْ ثب اػتفبدٜ تجذ٤ُ ٣ٔ ؿٛد.  (conventional)دػتٍبٜ غ٥ش فٔبَ ٌـتٝ ٚ دػتٍبٜ ثٝ ٤ه دػتٍبٜ غ٥ش ػ٥ٙشر٥ه 

ثبؿذ , ػشٓت سا ٕ٘ب٤ؾ  m/minثش س٢ٚ  ٥٘7ض دس كٛست٥ىٝ ػّىتٛس 10ٚ ٕ٘ب٤ـٍش  پشداختداخ٣ّ#  س٘ذت٥ِٙٓ ػشٓت ػ٥ٓ $ ثب تٛرٝ ثٝ  ثٝ تٛاٖ

 خٛاٞذ داد.

ٛٔتش ٔٛرٛد ثش ٥اص ًش٤ك پتب٘ؼ Arc Trimٔشثٛى ثٝ ػشٓت ػ٥ٓ ٚ ت٥ِٕٙبت , ثبؿذ  ٚا٤ش ف٥ذس وٙتشَ اص س٢ٚ دس ٚه٥ٔت  8و٥ّذ صٙب٘ضٝتٛرٝ: 

 # 5دس ؿىُ 16$ پتب٘ؼ٥ٛٔتش ؿٕبسٜ  كٛست ٣ٔ ٥ٌشد. ٚا٤ش ف٥ذسس٢ٚ پُٙ 

  ٕ٘ٛدثب وٕه ا٤ٗ ػّىتٛس ٣ٔ تٛاٖ ٤ى٣ اص عبِت ٞب٢ ص٤ش سا ا٘تخبة  : 2سلكتَر اًتخاب ًحَُ ػولكردتٌظين: 

 دٚ هشة : عبِت 

 ثب صدٖ ؿؼت٣ تٛسس رٛؿىبس٢ ؿشّٚ ؿذٜ ٚ ثب سٞب وشدٖ آٖ ٥٘ض رٛؿىبس٢ خبتٕٝ ٣ٔ ٤بثذ -

 صٟبس هشة: عبِت 

رٛؿىبس٢ ؿشّٚ ؿذٜ ٚ ثب سٞب وشدٖ آٖ رٛؿىبس٢ ادأٝ ٣ٔ ٤بثذ ثب صدٖ ٔزذد ؿؼت٣ تٛسس ٚ سٞب وشدٖ آٖ, رٛؿىبس٢  ثب صدٖ ؿؼت٣ تٛسس -

 خبتٕٝ ٣ٔ ٤بثذ

 Stitch Operation,عبِت  ا٤ٗ  دس  اػت.  ت٥ِٙٓ لبثُ   دػتٍبٜ ٔٛرٛد ثش س٢ٚ پُٙ 3, تٛػي پتب٘ؼ٥ٛٔتش صٔبٖ تٛلف آٖ ٚ : صٔبٖ رٛؿىبس٢  

ٚ صٔبٖ ٚكُ ٚ ٍٞٙب٥ٔىٝ ؿؼت٣ تٛسس صدٜ ٣ٔ ؿٛد , رٛؿىبس٢ ثلٛست پ٥ٛػتٝ ثب  ٤ىؼبٖ ثٛدٜ,    رٛؿىبس٢تٛلف  صٔبٖ  ٚ  رٛؿىبس٢   صٔبٖ

 ٣ٔ ؿٛد. لٛع لٌْ ٥٘ض لٌْ ثشاثش كٛست ٣ٔ ٥ٌشد ٚ ثب سٞب وشدٖ ؿؼت٣

 Spot Welding:  ثب ػپش٢ ؿذٖ ا٤ٗ  ٣ٔ ٥ٌشد ٚ كٛست3ثب فـشدٖ ؿؼت٣ تٛسس رٛؿىبس٢ ثب تٛرٝ ثٝ صٔبٖ ت٥ِٙٓ ؿذٜ تٛػي پتب٘ؼ٥ٛٔتش

 صٔبٖ رٛؿىبس٢ خبتٕٝ ٣ٔ ٤بثذ.

 Gas test:  ٗ10ثشا٢ عذٚد  عبِت ؿ٥ش ثشل٣ثب ا٘تخبة ا٤s   َٕ٘ٛد  ت٥ِٙٓ ٔٙبػت سا فـبس ٌبص  ثتٛاٖثذ٤ٗ تشت٥ت  تب  ؿذٜ  فٔب. 

  ٓػشٓت ػ٥ٓ ثلٛست تذس٤ز٣ ؿشّٚ ثٝ افضا٤ؾ , ثشلشاس ٌشدد  لٛع آ٘ىٝ, ثب فـشدٖ ؿؼت٣ تٛسس ثذٖٚ  عبِتثب ا٘تخبة ا٤ٗ :  ؿؼت٣ تؼت ػ٥

ا٤ٗ پشٚػٝ رش٤بٖ رٛؿىبس٢ ثشلشاس ٣ٕ٘ رٛؿىبس٢ اػتفبدٜ ٣ٔ ؿٛد. دس ًَٛ  پ٥ؾ اص ؿشّٚرٟت ا٘تمبَ ػ٥ٓ ثٝ تٛسس  عبِتاص ا٤ٗ  ٚ ٣ٔ وٙذ

 ٌشدد.

  تٌظين زهاى در طَل جَضكاریspot ,stitch  ًيس تٌظين ٍburn back 3تا کوک سلكتَر: 

   دشد٣ٔ ٌ اػتفبدٜ  stitch welding ٚ spot weldingٚ ٞٓ صٔبٖ ٔٛسد ٥٘بص دس رٛؿىبس٢  burn backوٙتشَ ثٝ ِٔٙٛس  ٞٓاص ا٤ٗ ػّىتٛس 

ذ وٝ وذاْ ٤ه ٙت٥٥ٔٗ ٥ٔىٙ 4,5ٞب٢   LEDؿٛد#ثٝ لٌٔٝ وبس ٤ب ٘بصَ ٣ٔ ٔبْ٘ اص صؼج٥ذٖ ػ٥ٓ دس ا٘تٟب٢ رٛؿىبس٢  Burn Backلبث٥ّت $   

 ؿذٜ ا٘ذ.اص دٚ فب٘ىـٗ ثبلا ا٘تخبة 

دس ِ٘ش  spot/interval timeثشا٢ ٔمذاس ثذ٤ٗ ٣ٙٔٔ اػت وٝ عذالُ  سٚؿٗ اػت LED 4ٚ  لشاس ٣ٔ ٥ٌشد , 0دس ٚه٥ٔت  3ٍٞٙب٥ٔىٝ پتب٘ؼ٥ٛٔتش 

 دس ِ٘ش ٌشفتٝ ؿٛد. ٞب , ػجت ٣ٔ ؿٛد تب ث٥ـتش٤ٗ ٔمذاس ثشا٢ ا٤ٗ صٔبٖ 10,دس عب٥ِىٝ لشاس ٥ٌش٢ ا٤ٗ پتب٘ؼ٥ٛٔتش دس ٚه٥ٔت  ؿذٌٜشفتٝ 

 LED5 ٔمذاس  ثٛدٜ ٚدٚهشة ٚ صٟبس هشة سٚؿٗ  عبِتدس  يفمmin  ٗپتب٘ؼ٥ٛٔتش ثذ٤ٗ ٣ٙٔٔ اػت وٝ ثشا٢ ا٤burn back  ٚ ٜخ٣ّ٥ وٓ ثٛد

وٛتبٜ  stick outص٤بد ٚ  burn backٔمذاس ٔبوض٤ٕٓ ا٤ٗ پتب٘ؼ٥ٛٔتش ٞٓ ثٝ ٔٔٙب٢ ص٤بد٢ سا خٛا٥ٞذ داؿت ٚ  stick outپغ اص اتٕبْ پشٚػٝ رٛؽ 

 اػت.

  پتاًسيَهتر تٌظينSoft Start : دس ِغِٝ ثشلشاس٢ تٟٙب سا  دس ٚه٥ٔت عذالُ ٣ٔ تٛاٖ ػشٓت تضس٤ك ػ٥ٓ #6$ثب لشاس ٥ٌش٢ ا٤ٗ پتب٘ؼ٥ٛٔتش

 سا خٛا٥ٞٓ داؿت. پبؿؾلٛع  وبٞؾ داد ٚ دس ٘ت٥زٝ ا٥ًٕٙبٖ عبكُ وشد وٝ ؿشّٚ لٛػ٣ ثذٖٚ 
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  رٟت ا٘تخبة پبسأتش ٔٛسد ِ٘ش دس ٕ٘ب٤ـٍش: 7ػّىتٛس 

 # 10$سا دس ٕ٘ب٤ـٍش  # wire feed speed$ػشٓت ػ٥ٓ ٚ ,  # welding voltage$ ثب وٕه ا٤ٗ ػّىتٛس ٣ٔ تٛاٖ ٤ى٣ اص عبِتٟب٢ ِٚتبط رٛؽ 

 ٘ـبٖ داد.

 از رٍی ٍاير فيذر يا دستگاُ کٌترل کليذ اًتخاب: 

ثب تٟٙب كٛست ٣ٔ ٥ٌشد ٚ دس غ٥ش ا٤ٗ كٛست ٚا٤ش ف٥ذس اص س٢ٚ پُٙ   arc trimدس ٚه٥ٔت ثبلا لشاس ٥ٌشد وٙتشَ ػشٓت ػ٥ٓ ٚ  8و٥ّذدس كٛست٥ىٝ 

 كٛست ٣ٔ ٥ٌشد.ػشٓت ػ٥ٓ  ٤ب ٚ  arc trim ت٥ِٙٓٔٛرٛد ثش س٢ٚ پُٙ دػتٍبٜ,  1وٕه پتب٘ؼ٥ٛٔتش 

 :ًوايطگرجرياى 

 ٘ـبٖ ٣ٔ دٞذ. ىبس٢, رش٤بٖ رٛؿىبس٢ سا دس ًَٛ پشٚػٝ رٛؿ 9ٕ٘ب٤ـٍش 

 :ًُوايطگر چٌذ هٌظَر 

 ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس ٣ٔ ٥ٌشد. 7, رٟت ٕ٘ب٤ؾ پبسأتشٞب٢ ا٘تخبة ؿذٜ تٛػي ػّىتٛس  10ٕ٘ب٤ـٍش 

 LED hold function: 

  LED11 ٗدس  ٣ٔ دٞذ٘ـبٖ  10 ,9آخش٤ٗ پبسأتشٞب٣٤ وٝ تغت آٖ رٛؿىبس٢ ا٘زبْ ؿذٜ اػت دس ٕ٘ب٤ـٍشٞب٢  اػت,ٍٞٙب٥ٔىٝ سٚؿ ٚ

 خبٔٛؽ ٣ٔ ٌشدد. LEDتغ٥٥ش٢ دس ٔمذاس پبسأتشٞب٢ رٛؽ دادٜ ؿٛد ا٤ٗ  كٛست٥ىٝ,

 LED power on : 

 ثش س٢ٚ پُٙ سٚؿٗ ٣ٔ ؿٛد. # LED $12ثب صدٖ و٥ّذ اك٣ّ دػتٍبٜ 

 LED internal fault: 

ثش س٢ٚ پُٙ دػتٍبٜ سٚؿٗ ؿٛد , ثذ٤ٗ ٣ٙٔٔ اػت وٝ ٤ب اؿىب٣ِ دس ثخؾ اِىتش٥٘ٚه دػتٍبٜ ثٛرٛد آٔذٜ ٚ ٤ب افت  فـبس آة  LED $13#صٙب٘ضٝ 

أىبٖ پز٤ش  ٚا٤ش ف٥ذس تؼت ٌبص ٚ تؼت أىبٖ , پشٚػٝ رٛؿىبس٢ خبتٕٝ ٤بفتٝ ٚ  LEDسػ دادٜ اػت. دس ٞش كٛست پغ اص سٚؿٗ ؿذٖ ا٤ٗ 

 ٘خٛاٞذ ثٛد.

 LED over temperature: 

LED $14#  ٚ ٜتؼت صٔب٣٘ سٚؿٗ ٣ٔ ٌشدد وٝ دٔب٢ دػتٍبٜ اص ٔمذاس تٔش٤ف ؿذٜ دس آٖ ث٥ـتش ؿذٜ ثبؿذ دس ا٤ٗ ٍٞٙبْ دػتٍبٜ ٔتٛلف ؿذ

 ٥٘ض أىبٖ پز٤ش ٘خٛاٞٙذ ثٛد. ٚ تؼت ٚا٤ش ف٥ذس ٌبص

 اًتخاب جٌس ٍ قطر سين سلكتَر: 

رٛؿىبس٢ , رٛؿىبس ثب٤ذ لٌش ٚ رٙغ ػ٥ٓ ٔٛسد ِ٘ش خٛد سا ثب وٕه  آغبص پ٥ؾ اص داسد ٚٚا٤ش ف٥ذس دس ػٕت ٔٛتٛس لشاس دس داخُ  ػّىتٛسا٤ٗ 

, دػتٍبٜ د٤ٍش دس عبِت ػ٥ٙشر٥ه ٥٘ؼت ٚ ػشٓت ػ٥ٓ تٛػي  manual عبِتٔـخق ػبصد. تٛرٝ داؿتٝ ثبؿ٥ذ وٝ دس ػّىتٛس ا٤ٗ 

 ت٥ِٙٓ ٣ٔ ٌشدد. ٤16ب  1پتب٘ؼ٥ٛٔتش 
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 ًگْذاری

ٛد ثب٤ذ دس الأىبٖ دس ٔىبٖ ت٥ٕض ٚ خـه لشاس دادٜ ؿٛد. وخ٥ف٣ ٚ ٌشد ٚ غجبسٞب٢ ٔغ٥ي وٝ ٣ٔ تٛا٘ذ ثٝ داخُ دػتٍبٜ ٚاسد ؿدػتٍبٜ ثب٤ذ عت٣ 

 .عذالُ ٔمذاس خٛد ثبؿذ

 تويس کردى دستگاُ:

آٖ تو٥ٕٗ ؿٛد. فبكدّٝ ثد٥ٗ   ّٕٓىشد خٛة  داخُ دػتٍبٜ ثب٤ذ دس فبكّٝ ٞب٢ صٔب٣٘ ِٔٙٓ ثٛػ٥ّٝ ٞٛا٢ وٕپشػٛس ثب فـبس وٙتشَ ؿذٜ ت٥ٕض ؿذٜ تب

$ثشا٢ ٔغُ وبس ثؼ٥بس وخ٥ف دس ٞش ٔبٜ ٤ه ثبس ٚ دس ٔغُ ٞدب٢   ٔغ٥ي وبس ثؼت٣ٍ داسد. آِٛد٣ٌ ٞش ت٥ٕض وشدٖ، ثٝ ٔذت صٔبٖ اػتفبدٜ اص دػتٍبٜ ٚ

 ت٥ٕضتش ثب فبكّٝ صٔب٣٘ ث٥ـتش#

 قثل از تاز کردى تذًِ دستگاُ، آًرا از ترق اصلی جذا کٌيذ. تَجِ :

 تَرچ جَضكاری:تويس کردى 

٤ه علاَ پبن وٙٙدذٜ $ ٔب٘ٙدذ ثٙدض٤ٗ # آ٘دشا ت٥ٕدض ودشدٜ ٚ         ػ٥ٓ رٛؿىبس٢ ثشسػ٣ و٥ٙذ. فٙش داخُ آ٘شا دسآٚس٤ذ. ثب 50Kgتٛسس سا ثٔذ اص ٔلشف 

لشاس ٣ٔ د٥ٞذ ٔشالت ثبؿ٥ذ وٝ ٥ٞضٍٛ٘ٝ پد٥ش خدٛسد٣ٌ دس آٖ ٚردٛد ٘ذاؿدتٝ      داخُ تٛسس ثٛػ٥ّٝ ثبد وٕپشػٛس آ٘شا خـه و٥ٙذ. ٚلت٣ وٝ فٙش  سا 

اػدپش٢ ٔغدبفَ    ,ٌبص داخُ ؿّٔٝ پٛؽدس ٔٛالْ ِضْٚ ثب٤ذ ت٤ٛٔن ٌشدد.لجُ اص ؿشّٚ رٛؿىبس٢، ثٝ  ثبؿذ ٚ ٘بصَ ػ٥ٓ، ٤ه لٌٔٝ ٔلشف٣ ٣ٔ ثبؿذ.

 .ٌشدد٢ ر٥ٌّٛش ؿّٔٝ پٛؽپبؿؾ رٛؽ ثٝ  عبكُ اص لٌشاتصؼج٥ذٖ  سس ثض٥٘ذ تب اصٛت

 هؼرفی ًطاًِ ّای هَرد استفادُ در دستگاُ ّای جَش ٍترش

 

 

 : دػتٍبٜ لبدس ثٝ اػتفبدٜ دس ٔغ٥ي ٞب٢ ثب خٌش ؿٛن اِىتش٤ى٣ اػت2 و٥ّذ سٚؿٗ ٚ خبٔٛؽ اك٣ّ دػتٍبٜ         :1

 : تٛرٝ!7ثب پلاس٤تٝ ٔٙف٣       : وب٘ىتٛس6: وب٘ىتٛس ثب پلاس٤تٝ ٔخجت      5: است عفبُت٣    4: خٌش! ِٚتبط ثبلا             3

 : تؼت ٌبص11: تؼت ٔٛتٛس        10: ف٥ٛص      9: پ٥ؾ اص اػتفبدٜ اص دػتٍبٜ, دػتٛسإُِٔ ثٝ دلت ٌٔبِٔٝ ؿٛد         8

 : اػتفبدٜ اص دػتىؾ ٔزبص ٣ٕ٘ ثبؿذ15: خٌش ! لٌٔبت دس عبَ صشخؾ      14: ت٥ِٙٓ ِٚتبط    13: ت٥ِٙٓ رش٤بٖ   12
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 ػية ياتی

 دػتٍبٜ سٚؿٗ ٣ٕ٘ ؿٛد
 ثشق ٚسٚد٢ ثٝ دػتٍبٜ سا صه و٥ٙذ -1

 سا ثشسػ٣ ٕ٘ب٥٤ذ F1,F2ف٥ٛصٞب٢ اك٣ّ دػتٍبٜ  -2

 ثب صدٖ ؿؼت٣ تٛسس دػتٍبٜ ُٕٓ ٣ٕ٘ وٙذ
 اص دسػت٣ ّٕٓىشد ؿؼت٣ تٛسس ا٥ًٕٙبٖ عبكُ و٥ٙذ -1

 ف٥ٛصٞب٢ داخ٣ّ سا ثشسػ٣ و٥ٙذ -2

لشٔض سً٘ ثش س٢ٚ  LEDدس عب٥ِىٝ ٥٘ٛ٤ت آة خٙه وبس ٣ٔ وٙذ 

 پُٙ دػتٍبٜ سٚؿٗ اػت

 افت فـبس آة سػ دادٜ اػت , ػٌظ آة دسٖٚ ٔخضٖ سا صه و٥ٙذ -1

 اؿىبَ ٣ٔ تٛا٘ذ اص پشؿش ػ٥٤ٛش داخُ ٥٘ٛ٤ت آة خٙه ثبؿذ -2

LED ٞب٢ صسد ٚ لشٔض ثش س٢ٚ پُٙ دػتٍبٜ سٚؿٗ  ٌـتٝ ا٘ذ 
تشا٘ؼفٛسٔبتٛس ٤ب پُ لذست دػتٍبٜ سػ دادٜ اػت ثب٤ذ اربصٜ د٥ٞذ تب افضا٤ؾ دٔب دس  -1

 دػتٍبٜ خٙه ؿٛد

 خشٚر٣ دػتٍبٜ ٚرٛد ٘ذاؿتٝ ٤ب خ٣ّ٥ وٓ اػترش٤بٖ دس 

 

 ا٘جش اتلبَ ثٝ لٌٔٝ وبس ثذسػت٣ ٔتلُ ٘ـذٜ ٤ب لٌْ اػت -1

 لٌْ ؿذ٣ٌ دس وبثُ تٛسس  -2

 اؿىبَ دس پُ ٤ىؼٛػبص دػتٍبٜ -3

 ؿذٜ اػت ثشق ٚسٚد٢ سا صه و٥ٙذدػتٍبٜ دٚ فبص  -4

 و٥ف٥ت رٛؿىبس٢ پب٥٤ٗ اػت

 

 ٌبص لٌْ اػت ٤ب فـبس آٖ ثذسػت٣ ت٥ِٙٓ ٣ٕ٘ ثبؿذ -1

, ٔٛاد ٔزاة ٘بؿ٣ اص پبؿؾ ٞب٢  gas nozzle  ٚtip holderثش س٢ٚ  -2

# ا٘جبؿتٝ ٌـتٝ اػت, ا٤ٗ ٔـىُ ٣ٔ تٛا٘ذ ٘بؿ٣ اص ٔٙبػت spatterرٛؿىبس٢ $

 ٘جٛدٖ فـبس ٌبص ثبؿذ

 اوؼ٥ذٜ ؿذٖ ث٥ؾ اص عذ لٌٔٝ وبس -3

4- Tip holder  َثذسػت٣ دسٖٚ تٛسس لشاس ٍ٘شفتٝ اػت ٚ دس٘ت٥زٝ ٞٛا ثب ٌبص ٔغبف

 تشو٥ت ٣ٔ ؿٛد

 رٛؿىبس٢ دس ٔٔشم ثبد اػت دس ٘ت٥زٝ ٞٛا ٚاسد ٘بع٥ٝ رٛؿىبس٢ ٣ٔ ٌشدد -5

 #wire feeding$ٔـىلات٣ دس  تغز٤ٝ ػ٥ٓ ثٝ دسٖٚ تٛسس 

 ثذسػت٣ ا٘تخبة ٘ـذٜ اػت ٤ب ثب٤ذ آ٘شا ت٤ٛٔن وشد contact tipلٌش  -1

 و٥ف٥ت ػ٥ٓ رٛؽ ٔٙبػت ٥٘ؼت -2

 ٚرٛد پ٥ش ٚ تبة دس ػ٥ٓ رٛؽ -3

 لٌش ػ٥ٓ ثذسػت٣ ا٘تخبة ٘ـذٜ اػت -4

 فـبس ثش س٢ٚ غٌّه ٞب٢ ٔٛرٛد دسٖٚ ف٥ذس , ثذسػت٣ ت٥ِٙٓ ٘ـذٜ اػت -5

 غٌّه ٞب ثذسػت٣ ا٘تخبة ٘ـذٜ ا٘ذ ٚ ٤ب ثب٤ذ ت٤ٛٔن ؿٛ٘ذ -6

 ػ٥ٓ رٛؽ ثش س٢ٚ ٔغٛس غٌّه ٞب ثذسػت٣ لشاس ٍ٘شفتٝ اػت -7

 ٔمبٚٔت ٔىب٥٘ى٣ ػ٥ٓ رٛؽ ص٤بد اػت -8

 ػٛختٗ تفّٖٛ ٔٛرٛد دسٖٚ تٛسس

 

 اتلبَ اِىتش٤ى٣ ث٥ٗ ٥ٌشثىغ ٚا٤شف٥ذس ٚ رش٤بٖ رٛؿىبس٢  -1

وبثُ لذست ٔتلُ ثٝ وب٘ىتٛس تٛسس ثش س٢ٚ ٚا٤شف٥ذس سا اص ِ٘ش اتلبَ اِىتش٤ى٣  -2

 ذصه و٥ٙ
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  دستگاُ  پلاک 

  

ٓب٤م٣ ولاع  1 ٘بْ وبسخب٘ٝ ػبص٘ذٜ 13 

 2 ٘بْ دػتٍبٜ 14 ٔبوض٤ٕٓ رش٤بٖ ٚسٚد٢

 3 دػتٍبٜ ػٝ فبص تش٤ؼتٛس وٙتشَ 15 ػ٥ؼتٓ خٙه وٙٙذ٣ٌ : ٞٛا خٙه

 MIG/MAG 4پشٚػٝ رٛؿىبس٢  16  ٥ٕٓٛٙٔت اػتفبدٜ اص دػتٍبٜ ٍٞٙبْ ثبس٘ذ٣ٌ

 5  رٛؿىبس٢ رش٤بٖ پ٥ٛػتٝ وٙتشَ أىبٖ 17 ٔبوض٤ٕٓ رش٤بٖ ٔٛحش ٚسٚد٢

٢رٛؿىبس ِٚتبط  6  حبثت ِٚتبط دػتٍبٜ خشٚر٣ ٔـخلٝ 18 

٢رٛؿىبس ب٤ٖرش  7 ِٚتبط ث٣ ثبس٢ دػتٍبٜ 19 

Duty cycle 20  50ثشق ٚسٚد٢ دػتٍبٜ ػٝ فبص ثب فشوب٘غHZ  8 

 9 دػتٍبٜ عفبُت دسرٝ 21 ٢رٛؿىبس ب٤ٖرش ٚ ِٚتبط ٤ٕٓٔبوض ٚ ٥ٕٓ٘ ٣ٔ

 10 وٙذوبس ف٥ٛص اػ٣ٕ رش٤بٖ ٔمذاس 22 ٔشرْ اػتب٘ذاسد

 11 ِٚتبط تغز٤ٝ دػتٍبٜ 23 دػتٍبٜ ب٤َػش ؿٕبسٜ

 12 ا٘ذاص٢ ساٜ رٟت ٥٘بص ٔٛسد تٛاٖ  
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 ليست قطؼات يذکی دستگاُ

 سد٤ف وذ وبلا ٘بْ وبلا

 1 10211 ِٚت لشٔض $ػشتخت# 220صشإ ػ٥ٍٙبَ 

 2 10358 اٞٓ $آٔبدٜ ؿذٜ# 50إِٙت پُ لذست 

 3 10360 اٞٓ $آٔبدٜ ؿذٜ# 0.6إِٙت 

 4 10361 پُ لذست  $آٔبدٜ ؿذٜ#

 GE14 10742 5ثؼت وبثُ پلاػت٥ى٣ 

 6 10888 آٔپش ثذٖٚ ػٛساػ 500دػتٝ ا٘جش اتلبَ 

 7 10889 آٔپش ػٛساخذاس 500دػتٝ ا٘جش اتلبَ  

 8 10909 آٔپش پ٥ش ٚ ٟٔشٜ ا٢ ثذ٘ٝ ٔخجت 40د٤ٛد 

 GEK3-400 10975 9تش٘غ د٤ٛػش 

 10 11163 50وبثُ رٛؽ 

 11 11185 افـبٖ $است داس# 4%4وبثُ 

 12 12106 خب٘ٝ وٛصه ثشد 4وب٘ىتٛس پلاػت٥ى٣ ٔبد٣ٌ 

 13 12120 خب٘ٝ 2وب٘ىتٛس پلاػت٥ى٣ ٔبد٣ٌ ثشد 

 14 12121 خب٘ٝ 4وب٘ىتٛس پلاػت٥ى٣ ٔبد٣ٌ ثشد 

 15 12123 خب٘ٝ 8وب٘ىتٛس پلاػت٥ى٣ ٔبد٣ٌ ثشد 

 16 12126 خب٘ٝ 10وب٘ىتٛس پلاػت٥ى٣ ٔبد٣ٌ ثشد 

 17 12130 ػش ػ٥ٓ وب٘ىتٛس ثشد

 18 12131 ػش ػ٥ٓ وب٘ىتٛس ثشد وٛصه

 19 13269 آٔپش ٔـى30٣پب٤ٝ ف٥ٛص تخت ثّٙذ 

 20 13282 آٔپش وٛتبٜ  2ف٥ٛص ؿ٥ـٝ ا٢ 

 21 13289 آٔپش وٛتبٜ  8ف٥ٛص ؿ٥ـٝ ا٢ 

 22 13293 آٔپش ثّٙذ  2.5ف٥ٛص ؿ٥ـٝ ا٢ 

 23 13284 آٔپش وٛتبٜ 6ف٥ٛص ؿ٥ـٝ ا٢ 

 24 13298 آٔپش وٛتبٜ 0.5ف٥ٛص ؿ٥ـٝ ا٢ 

 25 13320 ٥ّ٥ٕٔتش8پب٤ٝ ثشد پلاػت٥ى٣ پب٤ٝ وٛتبٜ 

 26 14104 و٥ّذ ٌشداٖ 

 Easy MIG 501 15148 27دفتشصٝ دػتٛسإُِٔ 

 W226C 15209 28ثشد 

 SF2D 16093 29ػشػ٥ٓ ٔبد٣ٌ لّْ ا٘ذٚد 

 30 18112 آٔپش $آٔبدٜ ؿذٜ# 500ا٘جش اتلبَ 

 31 18793 ٌُ صٌش٢ 10%5پ٥ش  

 32 18132 50%70وب٘ىتٛس رٛؽ ٔبدٜ ف٥ىغ 

 33 18133 50%70وب٘ىتٛس رٛؽ ٘ش وبثُ  

 M16*23 18165 34للاة رشحم٥ُ 

 35 18180 ػب٘ت٥ٕتش 40تٛس٢ ٌبِٛا٥٘ضٜ ٞٛاوؾ ثمٌش 

 36 18181 پشٚا٘ٝ فٗ

 37 18210 ٔغٛس ػشخٛد 16صشػ ٌشداٖ ػب٤ض 

 38 18215 ٔغٛس ػش خٛد 16صشػ حبثت ػب٤ض 

 39 18276 10تش٥ٔٙبَ اِجشص ػب٤ض 

 40 29980 341/153تشا٘غ تغز٤ٝ  

 BAR 29991 41/3501تشا٘غ تغز٤ٝ  

 100nF,1000V (MKT     A50QQ3100AA00K 42خبصٖ  $

 CE-CA-6028 43 پ٥ٗ 3وب٘ىتٛس وبٔپ٥ٛتش٢ ٘ش وبثُ 

 CE-CA-6031 44 پ٥ٗ 3وب٘ىتٛس وبٔپ٥ٛتش٢ ٔبدٜ ف٥ىغ 

 
 

  

  

 لیست قطعات یدکی دستگاه و وایرفیدر  
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 D-115489 45 ٔٛتٛس فٗ 

 KJY472MR55DAAAA 46 ٘ب٘ٛفبساد     5ِٚت  250خبصٖ 

 K02 M -0113142 47خب٘ٝ  4وب٘ىتٛس ثشد  

 K02 M -0113144 48خب٘ٝ  2وب٘ىتٛس ثشد  

 K04 M -0113146 49خب٘ٝ  5وب٘ىتٛس ثشد  

 K01 M -0113150 50خب٘ٝ  3وب٘ىتٛس ثشد 

 K06 M -0113154 51خب٘ٝ  3وب٘ىتٛس ثشد 

 K04 M -0113156 52خب٘ٝ  4وب٘ىتٛس ثشد 

 K15 M -0113158 53خب٘ٝ  2وب٘ىتٛس ثشد  

 ME-MAG30-WP    M -0113712 54ثشد  

 K01 M -0114062 55خب٘ٝ  4وب٘ىتٛس ثشد  

 ME-MAG 30 M -0114546 56ثشد    

 S011100501 57 تشٔٛػٛئ٥ش  

 NTC M -0110706 58ٔمبٚٔت 

 SCT00500/A 59 تش٤ؼتٛس    

 60 7.227.016 و٥ّذ دٚ عبِتٝ 

 61 10260 تشٔٛػتبت پُ لذست 

 62 16066 پ٥ٗ 16وب٘ىتٛس ٔبدٜ ف٥ىغ 

 63 15053 پ٥ٗ  10وب٘ىتٛس ٔبدٜ ف٥ىغ 

 64 10181 ٚاؿش ثش٘ز٣ ا٘جش اتلبَ آثىبس٢ ثب ٔغ

 65 18899 وپؼَٛ ٌبص٥ّ٥ٕٔتش ًلائ٣ ٔخلٛف  4ص٘ز٥ش رٛؿ٣ لٌش 

 66 18949 اِٚتشا٥ٔذ 8ٚاؿش پّٝ ا٢ ٘ش 

 67 18950 اِٚتشا٥ٔذ 8ٚاؿش پّٝ ا٢ ٔبدٜ 

 68 20002 10-16ثؼت فّض٢ د٘ذا٘ٝ داس ػب٤ض 

 69 20030 ٥ّ٥ٕٔتش ث٣ سً٘  ٥ّ٥ٔ10ٕتش  8ؿًّٙ لٌش داخُ 

 70 13372 ٥ِفٝ ٔٛ٘تبط ؿذٜ ٞٛا خٙه

 71 13370 ٥ِفٝ ٔٛ٘تبط ؿذٜ آ ة خٙه

 72 10265 ِِٛٝ ساثي ٚا٤ش ف٥ذس  

 T-FA3076 73 ػشؿ٣ٍّٙ ثب وب٘ىتٛس فـبس٢ لشٔض ٔبد٣ٌ

 T-FA3086 74 ػشؿ٣ٍّٙ ثب وب٘ىتٛس فـبس٢ آث٣ ٔبد٣ٌ 

 75 30054 ٘ٛاس لاػت٥ى٣ دٚس ؿ٥ـٝ

 76 11107 ٥ّ٥ٕٔتش $آٔبدٜ ؿذٜ# 175%35%4تؼٕٝ آ٥ٙ٥ِْٔٛٛ 

     PARS FEED G4520E ليست قطؼات يذکی  ٍايرفيذر 
 2 10741 ٘ـبٍ٘ش ٔزضا٢ ػشِْٚٛ

 GE14 10742 3ثؼت وبثُ پلاػت٥ى٣  

 4 11182 ػب٘ت٥ٕتش 4%4 -299.1.2.1ِٛلا٢ 

 ٥ٌM10*1 12028 5شثىغ ِْٚٛ  

 6 12043 و٥ّٛ اٞٓ  10ِْٚٛ خ٣ٌ 

 7 12061 ؿبػ٣ ٚا٤شف٥ذس  

 8 13807 ٓب٤ك ػٙتشاَ وب٘ىتٛس ٚا٤ش ف٥ذس

 9 15007 وٙتبوت وشٚص  6و٥ّذ 

 42V-2.7-1/8"-8BAR 15026 10ػِٛٙٛئ٥ذٚاِٛ 

 11 15047 پ٥ٗ 16وب٘ىتٛس ٘ش ف٥ىغ 

 12 15203 071و٥ّذ ٔؼبٖ 

 13 18131 50%70وب٘ىتٛس رٛؽ ٘ش ف٥ىغ 

 14 18272 س٤ُ ٞبة  

 15 18276 10تش٥ٔٙبَ اِجشص ػب٤ض 

 16 18502 ٥ّ٥ٕٔتش   8.5ٚ ًَٛ  8اػپ٥ؼش ثضسي ثّجش٤ًٙ لٌش داخُ  
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 17 18503 ٥ّ٥ٕٔتش    4.5ٚ ًَٛ  8اػپ٥ؼش وٛصه ثّجش٤ًٙ لٌش داخُ  

 18 18997 ٟٔشٜ ِْٚٛ

 19 19039 فـبس ل٢ٛ 5ؿًّٙ ػب٤ض 

 GM4420  19208 20ؿبػ٣ ٔٛ٘تبط ؿذٜ 

 21 20001 8-13ثؼت فّض٢ ػب٤ض 

 22 20009 سصٜٚ س٤ض 1/4ثب ؿؾ پش ٔزضا  8ػشؿ٣ٍّٙ ثش٘ز٣  

 23 20011 سصٜٚ س٤ض 1/4%1/8ٔغض٢ ثش٘ز٣  

 24 20591 د٘ذا٘ٝ    23صشػ د٘ذٜ ٚػي 

 25 20592    6800د٘ذا٘ٝ ٔٛ٘تبط ؿذٜ ثب دٚ ٓذد ثّجش٤ًٙ  21صشػ د٘ذٜ وٙبس٢  

 26 20614 ٥ّ٥ٕٔتش    1ٚ  ٥ّ٥ٔ0.8ٕتش ػب٤ض  12ٚ هخبٔت  37ٚ لٌش خبسر٣  26لشلشٜ داخُ 

 27 20606 ٥ّ٥ٕٔتش    1ٚ  ٥ّ٥ٔ1.2ٕتش ػب٤ض  12ٚ هخبٔت  37ٚ لٌش خبسر٣  26لشلشٜ داخُ 

 28 20613 ػٙتشاَ وب٘ىتٛس  

 29 20630 ٥ّ٥ٕٔتش   25ٚ ًَٛ  6ِِٛٝ سإٞٙب٢ ػ٥ٓ لٌش 

 30 20619 ٥ّ٥ٕٔتش    38ٚ ًَٛ  6ِِٛٝ سإٞٙب٢ ػ٥ٓ لٌش  

 RC 31-7.458.220 ثذٖٚ خي ػف٥ذ MMA200ػشِْٚٛ ثضسي  

 42VDC 110W CGB1441271 32 ٚا٤شف٥ذس ٔٛتٛس 

 H481944 33 و٥ّٛاٞٓ   1پتب٘ؼ٥ٛٔتش 

 K06 M -0113154 34خب٘ٝ  3وب٘ىتٛس ثشد 

 ME-MAG30 MAT 1.X M -0114414 35ثشد  

 M -0301520 36 15ػش ِْٚٛ  

 M -0301522 37 15دسپٛؽ ػشِْٚٛ 

 WT29K3Z 38 پ٥ٗ پلاػت٥ى٣  3وب٘ىتٛس ٔبدٜ ف٥ىغ  

 39 10387 8ٟٔشٜ وبػٝ ٕ٘ذ٢ ػب٤ض 

 40 10709 ٥ّ٥ٕٔتش 20%3تؼٕٝ ٔؼ٣ 

 41 12060 ٔغبفَ صشػ د٘ذٜ ٚا٤شف٥ذس - G4دسپٛؽ ؿبػ٣ ٚا٤شف٥ذس 

 42 12136 ث٥شٖٚ سصٜٚ 1/8%6ػشؿ٣ٍّٙ 

 43 13802 ٟٔشٜ ٍٟ٘ذاس٘ذٜ لشلشٜ    

 ٥ّ٥ٔGM403023 18504 44ٕتش  M6  ًَٛ ٚ12.5ٟٔشٜ لبة ٔغبفَ د٘ذٜ  

 ٥ّ٥ٔGM403 18517 45ٕتش  35ٚ ًَٛ  10ٔغٛس صشػ د٘ذٜ وٙبس لٌش  

 46 18605 ػ٥ٓ وـ٣ پبسع ف٥ذ $آٔبدٜ ؿذٜ#

 47 18949 اِٚتشا٥ٔذ 8ٚاؿش پّٝ ا٢ ٘ش 

 48 20471 6ٟٔشٜ وبػٝ ٕ٘ذ٢ 

 49 20472 6%15آِٗ ٔغض٢ 

 50 20479 1153ؽ.ق  M8سإٞٙب٢ ٚسٚد٢ ػ٥ٓ  

 51 20507 $ٚا٤شف٥ذس# 2Z 6301ثّجش٤ًٙ ػب٤ض 

 52 20528 1161ؽ.ق  ٥ّ٥ٔM6ٕتش  42.5ًَٛ  8ٔغٛس لبة ثّجش٤ًٙ لٌش 

 53 20545 4ٚا٤ش ف٥ذس  M5*6آِٗ ٔغض٢ ػب٤ض 

 ٥ّ٥ٔGM403 20595 54ٕتش  35ٚ ًَٛ  13پب٤ٝ ٍٟ٘ذاس٘ذٜ ِِٛٝ سإٞٙب٢ ػ٥ٓ ؿؾ پش  

 ٥ّ٥ٔGM403 20596 55ٕتش  39ٚ ًَٛ  8ٔغٛسثّجش٤ًٙ لٌش  

 GM403 20597 56$ 1118ؿىُ ؽ.ق  Lلبة ثّجش٤ًٙ آ٣ٔٛ٥ٙ٥ِٔٛ ساػت  

 GM403 20598 57لبة ثّجش٤ًٙ آ٣ٔٛ٥ٙ٥ِٔٛ صپ  

 GM403 20602 58 34.5ًَٛ  6ٔغٛسِٛلا٢ پ٥ش ت٥ِٙٓ فٙش لٌش  

 ٥ّ٥ٔGM403 20603 59ٕتش  21ٚ ًَٛ  19ٔغفِٝ پلاػت٥ى٣ فٙش لٌش 

 GM403 20604 60ٟٔشٜ ت٥ِٙٓ فٙش پٛػتٝ پلاػت٥ى٣ تضس٤م٣ س٢ٚ ٟٔشٜ ثش٘ز٣  

 GM403 25420 61فٙش اٞشْ ٚا٤شف٥ذس 

 T-EA0282 62  9.5ثؼت فّض٢ ػب٤ض 
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 دستگاهضوانت استفاده از 

 

  هي تاضذ. گاُـادُ صحيح اص دستـَست استفـگاُ دس صـايي دست تـضواً -1

ّضيٌِ لطعِ يا ّضيٌِ تعَيض يا تعويش وليِ لطعات تجض  لطعات صيش وِ ضاهل  -2

، پتاًسيَهتش ٍ سش ٍلَم، واًىتَسّا ،)َّاوص، وليذّاي لطع ٍ ٍصل ٍ تٌظين ٍلتاط

ى هي تاضذ. اضىالات فٌي آهپشهتش، ٍلتوتش ٍ لطعات تَسچ يا سٌتشال واًىتَس( سايگا

ًاضي اص حَادثي ًظيش ضشتِ، آتص، آب ٍ اضافِ ٍلتاط اص عْذُ ايي ضواًت ًاهِ 

 خاسج است.

تعويش ٍ سفع ّش گًَِ اضىال فٌي تايذ تَسط سشٍيس واس هجاص ايي ضشوت  -3

اًجام ضَد ٍ دخالت افشاد غيشهجاص ضواًت ًاهِ فَق سا تاطل هي وٌذ) افشاد 

ي گفتِ هي ضَد وِ دٍسُ آهَصش تعويش ٍ ًگْذاسي دستگاُ سا دس غيشهجاص تِ افشاد

 ضشوت گام الىتشيه طي ًىشدُ ٍ وَاّي ًاهِ ًذاضتِ تاضذ(

، ضواًتاسائِ واست ضواًت ًاهِ تِ سشٍيس واس جْت استفادُ اص خذهات  -4

 الضاهي است.

 عذم هطاتمت ضواسُ سشيال هٌذسج دس ضواًت ًاهِ تا ضواسُ سشيال دستگاُ ٍ -5

 است.ضواًت  ًيض هخذٍش تَدى هطالة هٌذسج دس ضواًت ًاهِ هَجة اتطال

ّضيٌِ حول ٍ ًمل دستگاُ تِ هحل واسخاًِ ٍ ًيض ّضيٌِ اياب  ضواًتدس صهاى  -6

ٍ رّاب تعويشواساى دس هحلي وِ خشيذاس تعييي هي وٌذ تِ عْذُ خشيذاس هي 

 تاضذ.

دس ضص هاُ اٍل لطعات ضواًت دستگاُ اص تاسيخ خشيذ يىسال هي تاضذ وِ  -7

يذوي ٍ سشٍيس سايگاى )تاتَجِ تِ هَاسد روش ضذُ( ٍ دس ضص هاُ دٍم سشٍيس 

سال خذهات پس اص فشٍش تا دسيافت ٍجِ  10سايگاى است ٍ تعذ اص آى تِ هذت 

 اسائِ هي ضَد.

 

 دفتر خدهات پس از فروش

 

 سفارش قطعات یدکی:
طشيـك دفتــش فـشٍش گـام     سفاسش لطعـات يـذوي دستــگاُ هـي تَاًـذ اص     

الىتشيه صَست گيشد . جْت تحَيل لطعات دسست ، لطفـا     ًـام، هـذل ٍ    

ضواسُ سشيال دستگاُ، ًـام ٍ ضـواسُ لطعـِ هـَسد سـفاسش سا طثـك ليسـت        

لطعات يذوي ايي دفتشچِ تٌَيسيذ. دس ايي صَست تحَيـل وـالاي سـفاسش    

 .دادُ ضذُ سشيع تش اًجام خَاّذ ضذ

 دفتر خدهات پس از فروش : 
 92تْشاى، خياتاى واسگش ضوالي، اًتْاي خياتاى ّفتن، پلان 

 88008055 – 88633677:  فاوستل

E-mail: service@gaamelectric.com 

 : دفتر فروش
اٍل ٍ -10پـلان   خياتاى اضىاى  -خياتاى دّن -خياتاى واسگش ضوالي-تْشاى

 دٍم

 88027940دٍسًگاس:   خط(   20) 88010966تلفي:   
E-mail: info@gaamelectric.com 

http: //www.gaamelectric.com 

 کارخانه:
 48175 - 385صٌذٍق پستي   -ساسي 

 (011)   33137110 ،    33137111   :  تلفي

 (011)   33137116فاوس:   
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 دستورات ایمنی

 

 

 دستًرات ایمىی بایذ راَىمای پایٍ یا حفاظت در بزابز خطزات شخصی را بزای اشخاص در واحیٍ مًرد وظز در بزبگیزد.

لف( خطز شوک الکتزیکی: ا  
وشىذٌ باشذ. َزگش در سیز باران یا بزف جًشىاری وىىیذ. دستىش عایك بپًشیذ. َزگش الىتزيد را با دست بزَىٍ شًن الىتزیىی واشی اس جًشىاری می تًاوذ 

. َزگش لمس وىىیذ. َزگش دستىش خیس یا آسیب دیذٌ را استفادٌ وىىیذ. در بزابز شًن الىتزیىی بًسیلٍ عایك وزدن خًد اس لطعٍ وار محافظت وماییذ

یذ.محفظٍ تجُیشات را باس وىى  
 

 ب( توسیله دود ناشی اس جوشکاری خطز افشایش می یاتد:
بىار بزیذ.  ديد ي گاس واشی اس جًشىاری می تًاوذ بزای سلامت شما خطزوان باشذ. سز خًد را اس ديد ي گاس دير وگٍ داریذ. تجُیشات را در فضاَای باستىفس 

.اس فه تًُیٍ بزای حزوت گاس ي ديد استفادٌ وماییذ  

جزقه ناشی اس جوشکاری خطز افشایش می یاتد:ج( توسیله   
شىاری جًآتش گیز   شىاری دير وگٍ داریذ. َزگش وشدیه مًادجًشىاری می تًاوذ سبب آتش سًسی یا اوفجار گزدد. مًاد آتش گیز را اس محل جًجزلٍ َای 

َمچىیه شخصی آمادٌ بزای استفادٌ اس آن در دستزس داشتٍ وىىیذ.  جزلٍ َای جًشىاری می تًاوذ سبب ایجاد آتش سًسی گزدد يسایل اطفای حزیك ي 

 باشیذ.

:د( توسیله اشعه ناشی اس جوشکاری خطز افشایش می یاتد  
ي لباس لزمش اشعٍ واشی اس جًشىاری می تًاوذ چشم را بسًساوذ ي بٍ پًست آسیب بزساوذ. اس ولاٌ ي عیىه ایمىی مىاسب استفادٌ وماییذ. اس گًشی محافظ 

وماییذ. اس ولاٌ ي ماسه ایمىی با فیلتز مىاسب استفادٌ وماییذ. لباس وامل ي حفاظتی بذن را بپًشیذ.استفادٌ   

 

 هـ( توسیله میدان مغناطیسی ناشی اس جوشکاری خطز افشایش می یاتد:
وابلُای جًشىاری با یىذیگز باشذ.پیچیذ مسیز وجزیان جًشىاری میذان الىتزيمغىاظیسی ایجاد می ومایذ. َزگش وابلُای جًشىاری را بٍ دير خًد   

 و( توسیله دود و گاس ناشی اس اگشوس خطز افشایش می یاتد:
، حتی اگز در یا پىجزٌ باس یا فضای سزبستٍ استفادٌ وىىیذ ص ارديد ي گاس اگشيس مىابع تغذیٍ مًتًری می تًاوذ وشىذٌ باشذ. َزگش اس آن در داخل خاوٍ، گا

.دير اس پىجزٌ َا، درَا ي تًُیٍ َا استفادٌ شًدباشذ. فمط در خارج اس محیط ي   

 

 .توانایی مایل شدن را دارد ˚10روی سطح شیثدار قزار گیزد فقط تا  دستگاه جوشکاریص( چنانچه 

 

انشانه گذاری ه    

 

 تًجٍ: دفتزچٍ دستًرالعمل دستگاٌ را بخًاویذ

 

. 

 

 

 

.شًن الىتزیىی اس جًشىاری الىتزيد می تًاوذ وشىذٌ باشذ  
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             ستىشاق ديد ي گاسَای حاصل اس جًشىاری می تًاوذ بزای سلامتی خطزوان باشذ.ا

 

 

 

 

 

 جزلٍ َای جًشىاری می تًاوذ سبب اوفجار یا  آتش سًسی شًد.

 

 

 

 

 

 

.اشعٍ واشی اس لًس جًشىاری می تًاوذ چشم را بسًساوذ ي بٍ پًست آسیب بزساوذ  

 

 

 
 

 

 

 میذان الىتزيمغىاطیسی می تًاوذ سبب بذ عمل وزدن دستگاٌ تىظیم ضزبان للب شًد.

 

 

 

 

 

 گاسَای اگشيس مىابع تغذیٍ مًتًری می تًاوذ وشىذٌ باشذ.
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فقط تزای تزچسة های پیشگیزانه و احتیاطی -سمثل ها  
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